
 

  

ต ำรำส ำหรับกำรเรียนเพื่อสอบประเมิน 

วีซ่ำทกัษะเฉพำะประเภทท่ี 1 (ฉบบัท่ี 1) 

สำขำอุตสำหกรรมไม ้ 
  



 

<บทน ำ> 

เอกสำรเล่มน้ีจดัท ำขึ้นส ำหรับผูท่ี้ประสงคจ์ะท ำงำนในอตุสำหกรรมไม ้ (เช่น โรงงำนแปรรูปไม)้ 

ภำยใตวี้ซ่ำทกัษะเฉพำะทำงระดบั 1 เพื่อให้ไดเ้รียนรู้ควำมรู้และทกัษะพ้ืนฐำนท่ีจ ำเป็น 

ในเอกสำรเล่มน้ีไดอ้ธิบำยควำมรู้และทกัษะพ้ืนฐำนท่ีหลำกหลำยเก่ียวกบั ไม ้ / อุตสำหกรรมไม ้ / 

ควำมปลอดภยัในกำรท ำงำน 

     ทั้งน้ี ในสถำนท่ีท ำงำนแต่ละแห่ง วิธีกำรท ำงำนหรือค ำศพัทอ์ำจแตกต่ำงจำกท่ีระบุไวใ้นเอกสำรเล่มน้ี ในกรณีดงักล่ำว 

ให้ปฏิบติัตำมวิธีกำรของสถำนท่ีท ำงำนนั้น แมว่้ำวิธีกำรหรือค ำศพัทจ์ะแตกต่ำงกนั แต่แนวคดิพ้ืนฐำนยงัคงเหมือนกนั 

  

<เกีย่วกบักำรสอบ> 

รูปแบบกำรสอบ: ขอ้เขียน 

ภำษำ: ภำษำญ่ีปุ่ น (ตวัคนัจิจะมีฟริุกำนะก ำกบั) 

ระยะเวลำสอบ: 60 นำที  

จ ำนวนขอ้สอบ: 35 ขอ้ (ขอ้สอบภำคทฤษฎี 32 ขอ้ (แบบ ○×), ขอ้สอบภำคปฏิบติั 3 ขอ้ (กำรประเมินกำรตดัสินใจ ฯลฯ)) 

ขอบเขตกำรสอบ: 

 หวัขอ้ 

ขอ้สอบภำคทฤษฎี (ทัว่ไป) 

คะแนนเตม็: 56 คะแนน 

ภำพรวมของป่ำไม ้/ กำรป่ำไม ้/ อุตสำหกรรมไม ้

คุณสมบติัของไม ้

ควำมปลอดภยัในกำรท ำงำน 

ขอ้สอบภำคทฤษฎี (เฉพำะดำ้น) 

คะแนนเตม็: 18 คะแนน 

กระบวนกำรผลิตของผลิตภณัฑแ์ต่ละชนิด 

เคร่ืองจกัรและอปุกรณ์ท่ีใช ้

กำรใชง้ำนของผลิตภณัฑแ์ต่ละชนิด 

ขอ้สอบภำคปฏิบติั 

คะแนนเตม็: 26 คะแนน 

ขั้นตอนกำรท ำงำน / ควำมปลอดภยัและอำชีวอนำมยั / ขอ้สอบค ำนวณ 

 

  



 

[สำรบัญ] 

 
บทท่ี 1  พ้ืนฐำนอุตสำหกรรมไม ้                           1 

1.1 ป่ำไม ้กำรป่ำไม ้และอุตสำหกรรมไมข้องประเทศญ่ีปุ่ น 
1.2 ควำมรู้พ้ืนฐำนเร่ืองไม ้ 
1.3 ควำมรู้พ้ืนฐำนดำ้นควำมปลอดภยัในกำรท ำงำน 

 
บทท่ี 2 ผลิตภณัฑแ์ต่ละชนิดและกำรใชง้ำน                                                                           15                                                                                     

2.1 กำรแปรรูปไม ้ 
2.2 ไมป้ระกอบแผน่ 
2.3 ไมอ้ดั  
2.4 ไม ้LVL  
2.5 ไมวี้เนียร์  
2.6 ไมปู้พ้ืน 
2.7 ไมสั้บ 
2.8 งำนตดัเตรียมส ำเร็จ (Pre-cut)  

 
บทท่ี 3 กระบวนกำรผลิตของผลิตภณัฑแ์ต่ละชนิด                      30  

3.1 กำรแปรรูปไม ้ 
3.2 ไมป้ระกอบแผน่ 
3.3 ไมอ้ดั/ไม ้LVL  
3.4 ไมวี้เนียร์  
3.5 ไมปู้พ้ืน 
3.6 ไมสั้บ 
3.7 งำนตดัเตรียมส ำเร็จ (Pre-cut)  

 
บทท่ี 4 เคร่ืองจกัรและอปุกรณ์หลกัท่ีใชใ้นงำนผลิตของของผลิตภณัฑแ์ต่ละชนิด              50  

4.1 กำรแปรรูปไม ้ 
4.2 ไมป้ระกอบแผน่ 
4.3 ไมอ้ดั/ไม ้LVL/ไมวี้เนียร์  
4.4 ไมปู้พ้ืน 
4.5 ไมสั้บ 
4.6 งำนตดัเตรียมส ำเร็จ (Pre-cut)  

  



 

คุณสำมำรถศึกษำเน้ือหำตำมล ำดบัตั้งแต่ตน้จนจบไดจ้ำกเอกสำรเล่มน้ี อยำ่งไรก็ตำม 

คุณอำจเลือกศึกษำเน้ือหำของบทท่ีมีสัญลกัษณ์ ○ เป็นหลกั โดยพจิำรณำตำมประเภทของโรงงำนท่ีคุณจะเขำ้ท ำงำนไดเ้ช่นกนั 

ตำมตำรำงต่อไปน้ี 

 

บท กำรแปรรูปไ
ม้ 

ไม้ประกอบแ
ผ่น 

ไม้อัด ไม้ LVL ไม้วีเนียร์ ไม้ปูพ้ืน ไม้สับ งำนตัดเตรีย
มส ำเร็จ 
(Pre-cut) 

1 ○ (เป็นควำมรู้ท่ีจ ำเป็นส ำหรับทุกประเภทงำน) 

2.1 ○        

2.2  ○       

2.3   ○      

2.4    ○     

2.5     ○    

2.6      ○   

2.7       ○  

2.8        ○ 

3.1 ○        

3.2  ○       

3.3   ○ ○     

3.4     ○    

3.5      ○   

3.6       ○  

3.7        ○ 

4.1 ○        

4.2  ○       

4.3   ○ ○ ○    

4.4      ○   

4.5       ○  

4.6        ○ 
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บทท่ี 1 พื้นฐำนดำ้นป่ำไม ้กำรป่ำไม ้และอตุสำหกรรมไม ้

1.1 ป่ำไม ้กำรป่ำไม ้และอุตสำหกรรมไมข้องประเทศญ่ีปุ่น 

(1) สถำนกำรณ์ป่ำไม้ปัจจุบันของประเทศญี่ปุ่ นและหน้ำท่ีหลำยด้ำน  

ประมำณสองในสำมของพ้ืนท่ีประเทศญ่ีปุ่ นทั้งหมดเป็นป่ำไม ้และในจ ำนวนน้ีประมำณ 40% เป็น [ป่ำปลูก]  

ป่ำปลูกเหล่ำน้ีหลำยพ้ืนท่ีมีอำยเุกิน 50 ปี แลว้ และอยูใ่นช่วงท่ีเหมำะสมส ำหรับกำรน ำมำใชเ้ป็นไมแ้ปรรูป 

ดงันั้นจึงมีควำมจ ำเป็นท่ีจะตอ้งน ำทรัพยำกรเหล่ำน้ีไปใชใ้ห้เกิดประโยชน์อยำ่งมีประสิทธิภำพ  

 

 

 

 

 

 

ป่ำไมน้ั้น นอกจำกจะมีหนำ้ท่ีในกำรจดัหำไมแ้ลว้ ยงัป้องกนัดินถล่ม ท ำให้น ้ำสะอำดและกกัเก็บน ้ำ รวมทั้งป้องกนัภำวะโลกร้อน 

เป็นตน้ ป่ำไมมี้หนำ้ท่ีหลำกหลำยเช่นน้ีซ่ึงคอยค ้ำจุนกำรด ำรงชีวิตของเรำ เรำเรียกหนำ้ท่ีเหล่ำน้ีว่ำ “หนำ้ท่ีหลำยดำ้น” 

  

อ่ืน ๆ 

ป่ำไม ้

(หน่วย:10,000 ha) 

ท่ีอยูอ่ำศยั 

ท่ีเกษตรกรรม 

พื้นท่ีป่ำไม ้ พื้นท่ีป่ำปลูกแยกตำมชนิดไม ้

คะรำมตัสึ (สนลำร์ช) 
960,000 ha 

ป่ำธรรมชำต ิฯลฯ 
14,930,000 ha 

ซึกิ (สนญี่ปุ่น) 
4,410,000 ha 

ฮิโนกิ (ไซเปรสญี่ปุ่น) 

ป่ำไมป้ลูก 
10,090,000 ha อื่น ๆ 

รูป 1-1 กำรแบ่งสัดส่วนพื้นท่ีประเทศ รูป 1-2 พื้นท่ีป่ำปลูกแยกตำมชนิดไม ้

พ้ืนท่ีประเทศ 
37,800,000 ha 

 
2,570,000 ha 

2,150,000 ha 
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(2) ควำมส ำคัญของกำรใช้ประโยชน์จำกไม้ 

ตน้ไมมี้หนำ้ท่ีในกำรดูดซบัก๊ำซคำร์บอนไดออกไซดจ์ำกบรรยำกำศและกกัเก็บไวใ้นรูปของคำร์บอน ดงันั้น 

เม่ือน ำไมท่ี้ขนยำ้ยออกมำจำกป่ำไปใชใ้นอำคำรก่อสร้ำง เป็นตน้ จึงสำมำรถกกัเก็บคำร์บอนไวไ้ดเ้ป็นระยะเวลำนำน 

      นอกจำกน้ี ไมย้งัเป็นวสัดุท่ีใชพ้ลงังำนในกำรผลิตและแปรรูปนอ้ยกว่ำเม่ือเทียบกบัเหลก็หรือคอนกรีต ดงันั้น 

กำรใชไ้มใ้นงำนก่อสร้ำงจึงช่วยลดกำรปล่อยก๊ำซคำร์บอนไดออกไซดไ์ดด้ว้ย 

      ดว้ยเหตุน้ี กำรใชป้ระโยชน์จำกไมจึ้งมีส่วนช่วยในกำรป้องกนัภำวะโลกร้อน ดงันั้น 

กำรตดัตน้ไมม้ำท ำเป็นไมแ้ละน ำไปใชอ้ยำ่งทะนุถนอมและคุม้ค่ำ 

รวมทั้งปลูกตน้ไม่ใหม่ทนแทนและดูแลเล้ียงดูให้เติบโตต่อไปในพ้ืนท่ีท่ีตดัไปจึงเป็นเร่ืองส ำคญั 

  
  

ใชไ้มใ้ห้เหมำะสมกบังำน 

กำรตดัเพื่อเวน้ระยะ

ตน้ไมค้รั้ งที่ 2 

กำรตดัเพื่อเวน้ระยะตน้ไม ้

ก ำจดัวชัพืช 

ปลูกตน้ไม้ 

อำคำรสำธำรณะ 

รูป 1-3 ภำพแนวคดิของกำรใชท้รัพยำกรป่ำไมแ้บบหมุนเวยีน 

ตดัไมร้อบใหญ ่

สภาวะทีม่คีวามสมดลุ

ที่อยูอ่ำศยั / อำคำรทัว่ไป 

ผลิตภณัฑไ์ม ้

ผลิตภณัฑก์ระดำษที่ใชว้สัดุจำกกำ
รตดัเพื่อเวน้ระยะตน้ไม ้

กระป๋องกระดำษ กระดำษพิมพ ์

ไบโอแมสจำกไม ้
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(3) อุตสำหกรรมไม้ของประเทศญี่ปุ่ น  

อุตสำหกรรมไมเ้ป็นกิจกรรมซ้ือท่อนซุงซ่ึงเป็นวตัถุดิบจำกเจำ้ของป่ำไม ้ เป็นตน้ แลว้น ำมำผำ่นกำรแปรรูปและจ ำหน่ำย 

ในท่ีน้ีจะอธิบำยอุตสำหกรรมไมข้องประเทศญ่ีปุ่ นแยกตำมประเภทธุรกิจ 

① อุตสำหกรรมแปรรูปไม้  

ปริมำณกำรส่งออกผลิตภณัฑแ์ปรรูปไมใ้นปี 2022 อยูท่ี่ 8.6 ลำ้นลูกบำศกเ์มตร 

และในช่วงไม่ก่ีปีท่ีผำ่นมำก็แทบไม่มีกำรเปล่ียนแปลง ในจ ำนวนน้ีประมำณ 80% เป็นไมส้ ำหรับก่อสร้ำง 

ส่วนท่ีเหลือคือไมส้ ำหรับบรรจุภณัฑ ์ไมส้ ำหรับงำนโยธำและงำนก่อสร้ำง และไมส้ ำหรับเฟอร์นิเจอร์และวงกบประตูหนำ้ต่ำง เป็นตน้ 

     ในโรงงำนแปรรูปไม ้จะใชท้่อนซุงท่ีเรียกว่ำไมช้นิด A เป็นส่วนใหญ่เพื่อผลิตผลิตภณัฑ ์เช่น เสำโครงสร้ำงของท่ีอยูอ่ำศยั 

โดยท่อนซุงท่ีใชป้ระมำณ 80% เป็นไมภ้ำยในประเทศ และอีก 20% เป็นไมน้ ำเขำ้ ส ำหรับไมน้ ำเขำ้ 

ส่วนใหญ่น ำเขำ้จำกสหรัฐอเมริกำและแคนำดำ ซ่ึงเรียกว่ำ “ไมจ้ำกอเมริกำ” 

     จ ำนวนโรงงำนแปรรูปไมภ้ำยในประเทศมีประมำณ 4,000 โรงงำน แต่จ ำนวนดงักล่ำวลดลงในช่วงไม่ก่ีปีท่ีผำ่นมำ  

② อุตสำหกรรมผลิตไม้ประกอบแผ่น 

ไมป้ระกอบแผน่ คือไมท่ี้น ำแผน่ไมซ้อย หรือไมห้นำ้ตดัเลก็มำจดัเรียงให้ทิศทำงเส้ียนไมต้รงกนั 

แลว้ซอ้นและติดกำวเขำ้ดว้ยกนัในทิศทำงควำมกวำ้งหรือควำมหนำเส้ียนไม ้จำกนั้นจึงแปะประกบเขำ้ดว้ยกนั 

      ปริมำณกำรผลิตไมป้ระกอบแผน่ภำยในประเทศในปี 2022 อยูท่ี่ 1.66 ลำ้นลูกบำศกเ์มตร 

โดยส่วนใหญ่เป็นไมป้ระกอบแผน่ส ำหรับงำนโครงสร้ำง นอกจำกน้ี ในจ ำนวนดงักล่ำวมีกำรใชไ้มภ้ำยในประเทศอยู ่47.1% 

หรือประมำณคร่ึงหน่ึง และสัดส่วนน้ีค่อย ๆ เพ่ิมขึ้นเม่ือเทียบกบัในอดีต 

      จ ำนวนโรงงำนผลิตไมป้ระกอบแผน่ภำยในประเทศ ณ ปี 2022 มีทั้งหมด 140 โรงงำน  

③ อุตสำหกรรมผลิตไม้อัด/อุตสำหกรรมผลิต ไม้ LVL  

ไมอ้ดั คือวสัดุแผน่ไมท่ี้ท ำจำก “ไมแ้ผน่บำง” ซ่ึงไดจ้ำกกำรหมุนท่อนซุงแลว้ใชใ้บมีดปอกเป็นแผน่บำง 

จำกนั้นน ำมำวำงซอ้นให้ทิศทำงเส้ียนไมต้ดักนัเป็นมุมฉำก (90°) แลว้แปะประกบกนั 

นอกจำกน้ี ไมแ้ผน่บำงท่ีมีควำมหนำ 2–4 มม. และน ำมำวำงซอ้นให้ทิศทำงเส้ียนไมส่้วนใหญ่เป็นแนวขนำนกนั 

เม่ือแปะประกบกนัแลว้เรียกว่ำ ไม ้LVL (Laminated Veneer Lumber: ไมวี้เนียร์ประกบชั้น) และใชเ้ป็นวสัดุแกนเป็นหลกั 

      ปริมำณกำรผลิตไมอ้ดัทัว่ไปภำยในประเทศในปี 2022 อยูท่ี่ 3.06 ลำ้นลูกบำศกเ์มตร 

โดยส่วนใหญ่เป็นไมอ้ดัท่ีใชไ้มเ้น้ืออ่อนเป็นวตัถุดิบ เม่ือพิจำรณำตำมกำรใชง้ำนแลว้ พบว่ำไมอ้ดัโครงสร้ำงมีปริมำณ 2.66 

ลำ้นลูกบำศกเ์มตร และไมอ้ดัแบบหล่อคอนกรีตมีปริมำณ 0.03 ลำ้นลูกบำศกเ์มตร เป็นตน้  

ท่อนซุงท่ีใชใ้นโรงงำนไมอ้ดั เม่ือประมำณ 20 ปีก่อนส่วนใหญ่เป็นไมท่ี้น ำเขำ้ แต่ในปัจจุบนัประมำณ 90% 
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เป็นไมท่ี้ผลิตภำยในประเทศ หำกจ ำแนกตำมชนิดไม ้พบว่ำ สึกิ (สนซีดำร์ญ่ีปุ่ น) มีสัดส่วนมำกท่ีสุดประมำณ 60% 

รองลงมำคือคำรำมทัสึ และฮิโนกิ (ไซเปรสญ่ีปุ่ น) เป็นตน้  

จ ำนวนโรงงำนผลิตไมอ้ดัในประเทศ ณ ปี 2022 มีทั้งหมด 155 โรงงำน  

นอกจำกน้ี ปริมำณกำรผลิต ไม ้LVL ในปี 2022 อยูท่ี่ 0.25 ลำ้นลูกบำศกเ์มตน และมีโรงงำนผลิต ไม ้LVL ภำยในประเทศทั้งหมด 

12 โรงงำน 

④ อุตสำหกรรมผลิตไม้ปูพ้ืน  

กำรผลิตไมปู้พ้ืนในประเทศญ่ีปุ่ นเร่ิมขึ้นประมำณช่วงปี 1910 

วตัถุดิบหลกัในอดีตคือไมเ้น้ือแขง็ภำยในประเทศและไมเ้น้ือแขง็น ำเขำ้ แต่ในช่วงไม่ก่ีปีท่ีผำ่นมำ 

กำรใชไ้มเ้น้ืออ่อนภำยในประเทศเพ่ิมขึ้น 

     จ ำนวนโรงงำนไมปู้พ้ืนภำยในประเทศ ณ ปี 2024 มีทั้งหมด 38 โรงงำนทัว่ประเทศ  

⑤ อุตสำหกรรมผลิตไม้สับ  

ปริมำณกำรผลิตไมส้ับ (ไม่รวมไมส้ับส ำหรับเช้ือเพลิง) ในปี 2022 อยูท่ี่ 5.28 ลำ้นตนั 

และในช่วงไม่ก่ีปีท่ีผำ่นมำแทบไม่มีกำรเปล่ียนแปลง วตัถุดิบท่ีใชป้ระกอบดว้ยท่อนซุง (45%) เศษไมจ้ำกโรงงำน (40%) 

รวมถึงเศษไมจ้ำกพ้ืนท่ีป่ำ ไมจ้ำกกำรร้ือถอน และไมเ้หลือใช ้เป็นตน้ 

     ในบรรดำวตัถุดิบ ท่อนซุงส่วนใหญ่เป็นไมภ้ำยในประเทศ และในช่วงไม่ก่ีปีท่ีผำ่นมำ กำรใชไ้มเ้น้ืออ่อนเพ่ิมขึ้นมำกกว่ำไมเ้น้ือแขง็ 

     จ ำนวนโรงงำนผลิตไมส้ับภำยในประเทศ ณ ปี 2022 มีทั้งหมด 1,110 โรงงำน โดยในจ ำนวนน้ี 790 

โรงงำนเป็นโรงงำนท่ีด ำเนินกิจกำรควบคู่กบัโรงงำนแปรรูปไม ้และอีก 320 โรงงำนเป็นโรงงำนผลิตไมส้ับโดยเฉพำะ 

⑥อุตสำหกรรมผลิตงำนตัดเตรียมส ำเร็จ (Pre-cut)  

งำนตดัเตรียมส ำเร็จ (Pre-cut) คือกำรตดัช้ินส่วน เช่น วสัดุโครงสร้ำงท่ีใชใ้นบำ้นไม ้รวมทั้งกำรแปรรูปบริเวณรอยต่อ เช่น 

ขอ้ต่อและรอยประกบ เพ่ือให้ช้ินส่วนเช่ือมต่อกนั โดยใชเ้คร่ืองจกัรด ำเนินกำรล่วงหนำ้ท่ีโรงงำนก่อนน ำไปยงัสถำนท่ีก่อสร้ำง 

     วสัดุงำนตดัเตรียมส ำเร็จใชเ้ป็นหลกัใน “กำรก่อสร้ำงบำ้นไมแ้บบโครงเสำและคำน” 

ซ่ึงเป็นรูปแบบโครงสร้ำงบำ้นไมท่ี้พบมำกท่ีสุดในประเทศญ่ีปุ่ น 

อตัรำกำรแปรรูปงำนตดัเตรียมส ำเร็จในกำรก่อสร้ำงบำ้นไมแ้บบโครงเสำและคำนเพ่ิมขึ้นอยำ่งต่อเน่ืองทุกปี และในปี 2023 เพ่ิมสูงถึง 

95%  

[ค ำอธิบำยศพัท]์ 

กำรต่อไมแ้นวยำว … กำรต่อไมส้องช้ินเขำ้ดว้ยกนัในทิศทำงตำมแนวยำว หรือบริเวณท่ีต่อกนันั้น 
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กำรต่อไมต้ั้งฉำกหรือท ำมุมเอียง … กำรต่อไมส้องช้ินเขำ้ดว้ยกนัในลกัษณะตั้งฉำกหรือท ำมุมเฉียง หรือบริเวณท่ีต่อกนันั้น  

 

1.2 ควำมรู้พื้นฐำนเร่ืองไม ้ 

(1) หน้ำตัด 3 ด้ำน 

     หนำ้ตดั 3 ดำ้น หมำยถึง “หนำ้ตดัปลำยไม”้, “หนำ้ตดัลำยตดัตั้ง”, “หนำ้ตดัลำยตดัระนำบ” 

     “หนำ้ตดัปลำยไม”้ คือหนำ้ตดัท่ีตั้งฉำกกบัล ำตน้ ซ่ึงจะปรำกฏลวดลำยเป็นวงกลมซอ้นกนั “หนำ้ตดัลำยตดัตั้ง” 

คือหนำ้ตดัท่ีผำ่ตำมแนวยำวผำ่นศูนยก์ลำงของล ำตน้ ซ่ึงจะปรำกฏลวดลำยเป็นเส้นขนำน “หนำ้ตดัลำยตดัระนำบ” 

คือหนำ้ตดัท่ีผำ่ตำมแนวเส้นสัมผสักบัเส้นรอบวงล ำตน้ โดยทัว่ไปจะปรำกฏลวดลำยเป็นแนวรัศมี 

(2) วงปี 

     เม่ือตน้ไมเ้ติบโตในพ้ืนท่ีท่ีมีกำรเปล่ียนแปลงฤดูกำลอยำ่งชดัเจน เช่น ประเทศญ่ีปุ่ น 

จะปรำกฏลวดลำยเป็นวงกลมซอ้นกนับนหนำ้ตดัปลำยไม ้

ลวดลำยน้ีเกิดจำกกำรสลบักนัของสีระหว่ำงเน้ือไมสี้อ่อนท่ีก่อตวัขึ้นในช่วงฤดูท่ีกำรเจริญเติบโตดีตั้งแต่ฤดูใบไมผ้ลิถึงฤดูร้อน 

และเน้ือไมสี้เขม้ท่ีก่อตวัขึ้นในช่วงฤดูท่ีกำรเจริญเติบโตชำ้ลงตั้งแต่ฤดูร้อนถึงฤดูใบไมร่้วง 

กำรสลบักนัของสีดงักล่ำวโดยทัว่ไปจะท ำให้เกิดเป็นลวดลำยหน่ึงวงต่อปี จึงเรียกว่ำ  “วงปี”  

 

 

 

 

วงปี  
หนำ้ไมป้ลำยท่อน 

ลำยตดัระนำบ 

ลำยตดัตั้ง 
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(3) แก่นไม้/กระพี ้

     ส่วนท่ีอยูใ่กลศู้นยก์ลำงของท่อนซุงและมีสีเขม้ เรียกว่ำ “แก่นไม”้ ส่วนท่ีมีสีอ่อนกว่ำอยูล่อ้มรอบ เรียกวำ่ “กระพ้ี” 

สีของแก่นไมแ้ตกต่ำงกนัไปตำมชนิดไม ้และมีบำงชนิดท่ีควำมแตกต่ำงของสีระหว่ำงแก่นไมก้บักระพ้ีไม่ชดัเจนนกั 

     ตวัอยำ่งเช่น ในไมท่ี้พบทัว่ไปของประเทศญ่ีปุ่ นอยำ่ง สึกิ (สนซีดำร์ญ่ีปุ่ น) ควำมแตกต่ำงของสีระหว่ำงแก่นไมก้บักระพ้ีเห็นไดช้ดัเจน 

แต่ใน ฮิโนกิ (ไซเปรสญ่ีปุ่ น) จะสังเกตไดย้ำกกว่ำเม่ือเทียบกบั สึกิ (สนซีดำร์ญ่ีปุ่ น)  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

(4) ไม้เน้ืออ่อนและไม้เน้ือแข็ง 

     ไมส้ำมำรถแบ่งเป็นไมเ้น้ืออ่อนและไมเ้น้ือแขง็ โดยเซลลแ์ละเน้ือเย่ือท่ีประกอบกนัของทั้งสองประเภทนั้นแตกต่ำงกนั 

     ไมเ้น้ืออ่อน โดยทัว่ไปล ำตน้จะตรง และสำมำรถแปรรูปเป็นไมแ้ปรรูปท่ีมีควำมยำวตำมแนวแกนล ำตน้ได ้

จึงนิยมใชเ้ป็นวสัดุโครงสร้ำง เช่น เสำและคำน 

     ในทำงกลบักนั ไมเ้น้ือแขง็มีควำมหลำกหลำยมำกกว่ำในรูปทรงล ำตน้ ควำมแขง็และน ้ำหนกัของเน้ือไม ้

รวมถึงรูปแบบลวดลำยไมท่ี้ปรำกฏบนเน้ือไม ้นอกจำกน้ี ในไมเ้น้ือแขง็บำงชนิด 

อำจปรำกฏลวดลำยไมเ้ฉพำะบนผิวไมท่ี้มีคุณค่ำทำงหัตถศิลป์ ลวดลำยดงักล่ำวเรียกว่ำ “ลวดลำยไมพ้ิเศษ” 

และมีช่ือเรียกแตกต่ำงกนัตำมประเภทของลวดลำย 

  

เอกสำร: คู่มือเผยแพร่และส่งเสริมกำรใชไ้ม ้“พื้นฐำนไม”้ 

แก่นไม ้

กระพ้ีขอบ กระพ้ีขอบ 

รูป 1-4 ภำพตดัหนำ้ตดั 

รูป 1-5 แก่นไมก้บักระพี้ 

แก่นไม ้

กระพ้ีขอบ 
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ตำรำง ชนิดไม้หลักของประเทศญี่ปุ่ นท่ีใช้เป็นไม้แปรรูป  

 ช่ือชนิดไม ้ ค ำอธิบำย 

ไมเ้น้ืออ่อน  สึกิ (สนซีดำร์ญ่ีปุ่ น) มีมำกท่ีสุดในประเทศญ่ีปุ่ น และพบในทั้ง 47 จงัหวดั ล ำตน้ตรง แปรรูปง่ำย 

ใชใ้นงำนหลำกหลำยประเภท เช่น วสัดุก่อสร้ำงเป็นหลกั 

สำมำรถแยกควำมแตกต่ำงระหว่ำงกระพ้ีกบัแก่นไมไ้ดอ้ยำ่งชดัเจน 

แก่นไมโ้ดยทัว่ไปมีสีออกแดง และบำงคร้ังจะมีแก่นไมสี้ด ำเขม้เรียกว่ำ “แก่นไมด้ ำ” 

 ฮิโนกิ (ไซเปรสญ่ีปุ่ น) มีมำกรองลงจำกสึกิ และพบในพ้ืนท่ีทำงตอนใตข้องจงัหวดัฟุกุชิมะของเกำะฮนชู 

กระพ้ีมีสีเหลืองขำว แก่นไมมี้สีเหลืองน ้ำตำลอ่อนถึงสีชมพูอ่อน 

ใชใ้นงำนหลำกประเภท เช่น วสัดุก่อสร้ำงคุณภำพสูง 

 คะรำมตัสึ 

(สนลำร์ชญ่ีปุ่ น) 

เป็นไมเ้น้ืออ่อนผลดัใบท่ีเติบโตในพ้ืนท่ีหนำวเยน็ เช่น 

ฮอกไกโดและจงัหวดันำงำโนะ กระพ้ีมีสีขำว แก่นไมมี้สีน ้ำตำล 

มีขอ้เสียตรงท่ีเป็นไมซ่ึ้งมีเส้นผำ่นศูนยก์ลำงขนำดเลก็มกับิดงอไดง้่ำย 

ใชใ้นงำนแปรรูปไม ้ไมอ้ดั และงำนโยธำ เช่น หมุดและเสำ 

 นอกจำกน้ียงัมีไมเ้น้ืออ่อนชนิดอืน่ เช่น สนแดง สนด ำ โตโดมตัสึ และเอโซมตัสึ 

ไมเ้น้ือแขง็ ตวัอยำ่งท่ีพบได ้เช่น มิดสึนำระ เซ็น (ฮำริกิริ) บุนะ คมับะ และเคะยำกิ 

 

(5) ส่วนปลำยยอด ส่วนโคน  

     ส่วนหนำ้ตดัปลำยไมท่ี้อยูด่ำ้นปลำยยอดของท่อนซุง 

(ดำ้นบนของตน้ไมซ่ึ้งมีขนำดเลก็กว่ำ) เรียกว่ำ “ส่วนปลำยยอด” 

ส่วนหนำ้ตดัปลำยไมด้ำ้นรำก (ดำ้นล่ำงของตน้ไมซ่ึ้งมีขนำดใหญ่กว่ำ) เรียกว่ำ 

“ส่วนโคน” ค ำเรียกน้ีอำจใชก้บัผลิตภณัฑไ์มแ้ปรรูปจำกท่อนซุงดว้ย 

ในกรณีท่ีทรำบว่ำดำ้นบนและดำ้นลำ่งของไมค้ือส่วนใด  

     เม่ือใชเ้ป็นเสำ จะมีขอ้ก ำหนดให้ใชง้ำนโดยจดัวำงดำ้นส่วนโคนไวด้ำ้นล่ำง 

เช่นเดียวกบัตอนท่ีตน้ไมย้งัยืนตน้อยู่ 

 

 

 

 รูป 1-6 ส่วนปลำยยอดและส่วนโคน 

 

ส่วนปลำยยอด 

ส่วนโคน 
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(6) ดำ้นเปลือก/ดำ้นแก่น  

     ในหนำ้ตดัลำยตดัระนำบนั้น ดำ้นท่ีอยูฝ่ั่งเปลือกไม ้(ดำ้นนอกของทอ่นซุง) เรียกว่ำ “ดำ้นเปลือก” ส่วนดำ้นท่ีอยูฝ่ั่งแก่นไม ้

(ดำ้นในของท่อนซุง) เรียกว่ำ “ดำ้นแก่น”  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(7) อัตรำควำมช้ืนในไม้  

     ไมมี้ควำมช้ืนอยูภ่ำยใน โดยอตัรำส่วนของมวลน ้ำเม่ือเทียบกบัมวลแห้งสนิท (คือมวลของไมใ้นสภำพท่ีไม่เหลือน ้ำอยูเ่ลย) เรียกว่ำ 

“อตัรำควำมช้ืนในไม”้ 

 
 

 

เม่ือไมถู้กปล่อยไวใ้ห้โดนอำกำศเป็นเวลำนำน อตัรำควำมช้ืนในไมจ้ะเปล่ียนไปจนถึงค่ำหน่ึง 

และค่ำอตัรำควำมช้ืนในช่วงนั้นเรียกว่ำ “อตัรำควำมช้ืนสมดุล” ซ่ึงค่ำน้ีจะแตกต่ำงกนัตำมสภำพภูมิอำกำศ 

แต่ในประเทศญ่ีปุ่ นโดยเฉล่ียอยูท่ี่ประมำณ 15%  

  

รูป 1-7 ดำ้นเปลือกกบัดำ้นแก่น 

ดำ้นเปลือก 

อตัรำควำมช้ืนในไม ้(%) 

มวลท่ีมีน ้ำอยู ่− มวลแห้งสนิท 

 มวลแห้งสนิท 

ดำ้นเปลือก 

 

ดำ้นแก่น 

 

ดำ้นแก่น 
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(8) ควำมแข็งแรงของไม้  

ควำมแขง็แรงของไมจ้ะแตกต่ำงกนัไปตำมวิธีและทิศทำงท่ีออกแรง ควำมแขง็แรงน้ีจะแสดงดว้ยค่ำต่ำง ๆ เช่น 

①ควำมแขง็แรงต่อกำรอดั, ②ควำมแขง็แรงต่อกำรดึง, ③ควำมแขง็แรงต่อกำรดดั, ④ควำมแขง็แรงต่อกำรเฉือน, 

⑤ควำมแขง็แรงต่อกำรแตกแยก เป็นตน้  

 

 

ปัจจยัต่อไปน้ีมีควำมเก่ียวขอ้งกบัควำมแขง็แรงของไม ้ 

ควำมหนำแน่น: โดยทัว่ไป ควำมหนำแน่นมำกขึ้น ควำมแขง็แรงจะมำกขึ้น  

อตัรำควำมช้ืน: มีค่ำสูงสุดเม่ืออตัรำควำมช้ืนอยูใ่นช่วงประมำณไม่ก่ีเปอร์เซ็นตจ์นถึงประมำณ 10% และจะคงท่ีเกือบไม่เปล่ียนแปลง  

                         เม่ืออตัรำควำมช้ืนสูงกว่ำจุดอิ่มตวัของเส้ียนไม ้(ประมำณ 30%)  

ทิศทำงของเส้ียนไม:้ ควำมแขง็แรงต่อกำรอดัและกำรดึงมีค่ำสูงสุดในทิศทำงตำมเส้ียนไม ้(ทิศทำงล ำตน้) ส ำหรับควำมแขง็แรงใน  

                                  ทิศทำงขวำง และทิศทำงรัศมี (จำกศูนยก์ลำงออกสู่ดำ้นนอก) จะมำกกว่ำทิศทำงสัมผสั (ขนำนกบัวงปี)  

ปุ่ มไมไ้ม:้ ควำมแขง็แรงจะลดลงเน่ืองจำกควำมผิดปกติของเส้ียนไมบ้ริเวณรอบปุ่ มไม ้และส่งผลกระทบต่อควำมแขง็แรงกำรดึง   

                 มำกกว่ำกำรอดั  

นอกจำกน้ี อุณหภูมิของไม ้ต ำแหน่งภำยในล ำตน้ อตัรำส่วนเน้ือไมป้ลำยฤดู ควำมกวำ้งเฉล่ียของวงปี ขนำด 

รวมถึงขอ้บกพร่องของไม ้เช่น เน้ือไมอ้ดัและเน้ือไมผ้ ุลว้นมีผลต่อควำมแขง็แรงของไมเ้ช่นกนั  

 

รูป 1-8 ประเภทควำมแขง็แรงของไม ้(ภำพ) 

 

 

 

①กำรอดั 

 

 

 

②กำรดึง 
 

 

 

③กำรดดั 

 

 

 

④กำรเฉือน 

 

 

 

⑤กำรแตกแยก 
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1.3 ควำมรู้พ้ืนฐำนด้ำนควำมปลอดภัยในกำรท ำงำน 

(1) สถำนกำรณ์กำรเกิดอุบัติเหตุจำกกำรท ำงำนในอตุสำหกรรมไม้  

ในอุตสำหกรรมไม ้ มีผูบ้ำดเจ็บหรือเสียชีวิตจำกอุบติัเหตุในกำรท ำงำนประมำณ 1,000 กรณีต่อปี ในจ ำนวนน้ีประมำณ 10 

กรณีเป็นอุบติัเหตุท่ีมีผูเ้สียชีวิต 

ดว้ยควำมกำ้วหนำ้ของเคร่ืองจกัรที่มีควำมปลอดภยัมำกขึ้นและกำรส่งเสริมมำตรกำรดำ้นควำมปลอดภยั 

ท ำให้จ ำนวนอุบติัเหตุในกำรท ำงำนลดลงจำกอดีต อยำ่งไรก็ตำม 

อตัรำกำรเกิดอุบติัเหตุจำกกำรท ำงำนในอุตสำหกรรมไมย้งัสูงกว่ำภำคอุตสำหกรรมกำรผลิตอื่น ๆ ประมำณ 4.4 เท่ำ 

และยงัมีประเด็นท่ีตอ้งปรับปรุงอีกเป็นจ ำนวนมำก 

จำกบรรดำอุบติัเหตุในอุตสำหกรรมไม ้ ประมำณคร่ึงหน่ึงเกิดจำก “กำรบำดคมหรือสีถลอก” และ “กำรถูกหนีบหรือถูกดึงเขำ้เคร่ือง” 

อุบติัเหตุจ ำนวนมำกในงำนแปรรูปไมเ้กิดจำกกำรสัมผสักบัเคร่ืองมือท่ีหมุนดว้ยควำมเร็วสูง 

หรือถูกหนีบดว้ยสำยพำนท่ีใชห้มุนเคร่ืองมือหรืออุปกรณ์ป้อนช้ินงำน ในกำรปฏิบติังำนดงักล่ำว จึงตอ้งใชค้วำมระมดัระวงัเป็นอยำ่งมำก  

  

 

 

 

ภำพ 1-9 จ ำนวนผูบ้ำดเจ็บและผูเ้สียชีวิตจำกอุบตัิเหตุประเภทต่ำง ๆ ในอุตสำหกรรมไม ้

(2019~2023) 

กำรกระเด็นหรือตกหล่น 

กำรหกลม้ 

กำรพลดัตกหรือตกจำกท่ีสูง 

กำรถูกหนีบหรือถูกดึงเขำ้เคร่ือง 
อ่ืน ๆ 

กำรบำดคมหรือสีถลอก 
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(2) เคร่ืองแต่งกำยท่ีค ำนึงถึงควำมปลอดภัย 

เพื่อให้ท ำงำนไดอ้ยำ่งปลอดภยั จ ำเป็นตอ้งเลือกเคร่ืองแต่งกำยให้เหมำะสมกบัลกัษณะงำนและฤดูกำล 

และตอ้งสวมชุดท ำงำนที่กระชบับริเวณแขนเส้ือและปลำยกำงเกงไดดี้ 

โดยเฉพำะอยำ่งย่ิง เม่ือตอ้งท ำงำนที่มีควำมเส่ียงต่อกำรถูกพนัเขำ้ไปในส่วนท่ีหมุน เช่น ฟันเล่ือยหรือโรลเลอร์ 

ตอ้งระมดัระวงัไม่ให้เส้ือผำ้หลวมหยอ่นหรือมีเชือก และไม่ควรสวมถุงมือ ผำ้กนัเป้ือน หรือผำ้เช็ดหนำ้ 

นอกจำกหมวกนิรภยัหรือหมวกท ำงำนแลว้ ตอ้งสวมอุปกรณ์ป้องกนัท่ีเหมำะสมกบัลกัษณะงำน เช่น แว่นตำนิรภยั หนำ้กำก 

รองเทำ้นิรภยั และท่ีอุดหูอยำ่งถูกตอ้งดว้ย 

 

 

    

(3) กำรประเมินควำมเส่ียง  

กำรประเมินควำมเส่ียง คือกำรคน้หำจุดท่ีเป็นอนัตรำยในสถำนท่ีท ำงำน 

จำกนั้นประเมินควำมรุนแรงของอุบติัเหตุจำกกำรท ำงำนและควำมเป็นไปไดท่ี้อุบติัเหตุจะเกิดขึ้น 

แลว้ก ำหนดควำมเส่ียงและล ำดบัควำมส ำคญั 

เพ่ือพิจำรณำวิธีลดควำมเส่ียงโดยเร่ิมจำกรำยกำรท่ีมีล ำดบัควำมส ำคญัสูงก่อนเป็นอนัดบัแรก 

     กำรด ำเนินกำรประเมินควำมเส่ียง จะท ำให้ควำมเส่ียงในสถำนท่ีท ำงำนมีควำมชดัเจนมำกขึ้น อีกทั้งยงัคำดหวงัผลไดว้่ำ 

ผูท่ี้ท ำงำนในสถำนท่ีนั้นจะสำมำรถรับรู้และแบ่งปันควำมเส่ียงร่วมกนัได้ 

[ ตวัอยำ่งจุดตรวจสอบเคร่ืองแต่งกำยและอุปกรณ์]  

สวมใส่หมวกนิรภยั 

สวมใส่ท่ีอุดหู 

สวมใส่รองเทำ้นิรภยั 

เก็บผำ้เช็ดหนำ้และเชือกต่ำง ๆ ให้เรียบร้อย 

เคร่ืองแต่งกำยท่ีกระชบัแขนเส้ือและปลำยขำ 

รูป 1-10 จุดส ำคญัของเคร่ืองแต่งกำยที่ค  ำนึงถึงควำมปลอดภยั 
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(4) หลกักำรของอุปกรณ์ควำมปลอดภัยของเคร่ืองจักร  

อุปกรณ์และระบบควำมปลอดภยัของเคร่ืองจกัรไดรั้บกำรออกแบบโดยอิงตำมแนวคิดท่ีแตกต่ำงกนัสองแบบ คือ 

“ป้องกนักำรใชง้ำนผิดพลำด (Fool-proof)” และ “ปลอดภยัเม่ือเกิดควำมขดัขอ้ง (Fail-safe)" 

ตำรำง  หลกักำรของอุปกรณ์ควำมปลอดภยั 

ป้องกนักำรใชง้ำนผิดพลำด 

(Fool-proof) 

เป็นแนวคิดกำรออกแบบท่ีตั้งอยูบ่นกำรรับรู้ว่ำ มนุษยเ์ป็นส่ิงมีชีวิตท่ีมีโอกำสท ำผิดพลำดไดง้่ำย เช่น 

กำรติดตั้งฝำครอบท่ีส่วนหมุนของเคร่ืองจกัรเพื่อป้องกนัไม่ให้เอำมือเขำ้ไปสัมผสัโดยตรง 

หรือกำรใช้ระบบอินเตอร์ล็อกท่ีจะตดัวงจรไฟฟ้ำเมื่อเปิดฝำครอบส่วนท่ีเคล่ือนไหวเพื่อท ำกำรตรวจสอบและบ ำรุงรักษ

ำ 

ปลอดภยัเม่ือเกิดควำมขดัขอ้

ง (Fail-safe) 

เป็นแนวคิดที่เมื่อเกิดควำมผิดปกติหรือควำมลม้เหลวใด ๆ เคร่ืองจกัรจะท ำงำนไปในทิศทำงท่ีปลอดภยั 

เพื่อไม่ให้เกิดอุบตัิเหตุหรือควำมเสียหำย และเพื่อคงไวซ่ึ้งควำมปลอดภยัของเคร่ืองจกัรโดยรวม 

เคร่ืองจกัรแปรรูปไมมี้อุปกรณ์ควำมปลอดภยัหลำยชนิด เช่น ฝำครอบส่วนท่ีหมุน อุปกรณ์ป้องกนักำรสัมผสักบัใบมีด 

อุปกรณ์ป้องกนักำรกระเด็นหรือสะทอ้นกลบัของวสัดุ 

รวมถึงกลไกอินเตอร์ลอ็กท่ีป้องกนัไม่ให้เคร่ืองจกัรท ำงำนในระหว่ำงกำรตรวจสอบและซ่อมบ ำรุง 

     อุปกรณ์ควำมปลอดภยัเหล่ำน้ีเป็นส่ิงส ำคญัท่ีช่วยปกป้องร่ำงกำยของผูป้ฏิบติังำนจำกอุบติัเหตุในกำรท ำงำน 

ดงันั้นจึงห้ำมถอดอุปกรณค์วำมปลอดภยัเหล่ำน้ีออกแลว้ใชง้ำนเคร่ืองจกัรโดยเด็ดขำด  
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(5) กำรตรวจสภำพเคร่ืองจักรและเคร่ืองมือ  

เม่ือเกิดควำมผิดปกติกบัเคร่ืองจกัรหรือใบมีด จะท ำให้มีโอกำสเกิดอุบติัเหตุไดง้่ำยขึ้น 

ดงันั้นจึงมีควำมส ำคญัท่ีจะตอ้งท ำกำรตรวจสภำพและบ ำรุงรักษำอยำ่งเหมำะสมก่อนใชง้ำนเคร่ืองจกัรหรือเป็นระยะ ๆ 

เพื่อป้องกนัควำมผิดปกติ 

     เม่ือตรวจสภำพแลว้พบว่ำมีควำมผิดปกติในเคร่ืองจกัร จ ำเป็นตอ้งท ำกำรปรับตั้งหรือซ่อมแซมโดยทนัที 

     นอกจำกน้ี เม่ือท ำกำรตรวจสภำพ บ ำรุงรักษำ หรือท ำควำมสะอำดเคร่ืองจกัร 

ตอ้งปิดแหล่งจ่ำยไฟและท ำให้เคร่ืองจกัรหยุดท ำงำนอยำ่งสมบูรณ์เพ่ือป้องกนัไม่ให้เคร่ืองจกัรเร่ิมท ำงำนขึ้นมำโดยไม่คำดคิด  

(6) กิจกรรม 4S  

กิจกรรม 4S คือกำรปฏิบติั “สะสำง (Seiri), สะดวก (Seiton), สะอำด (Seiketsu), สุขลกัษณะ (Seisou)” อยำ่งสม ่ำเสมอในชีวิตประจ ำวนั 

     ในสถำนประกอบกำรท่ีไม่สำมำรถด ำเนินกิจกรรม 4S ได ้ มกัจะมีกำรวำงส่ิงของไวใ้นบริเวณท่ีไม่เหมำะสม 

ท ำให้ไม่สำมำรถจดัพ้ืนท่ีท ำงำนไดอ้ยำ่งเพียงพอ และเพ่ิมควำมเส่ียงต่อกำรเกิดอุบติัเหตุจำกกำรชนหรือกระแทก นอกจำกน้ี หำกมีขี้ เล่ือย 

เศษไม ้หรือเปลือกไมต้กอยูบ่นพ้ืน ก็จะท ำให้เกิดอุบติัเหตุจำกกำรหกลม้ไดง่้ำยดว้ยเช่นกนั 

     ดงันั้น กำรด ำเนิน “กิจกรรม 4S” ในงำนประจ ำวนั เช่น กำรเตรียมงำนก่อนเร่ิมท ำงำน หรือกำรเก็บกวำดหลงัเสร็จงำน 

จึงมีควำมส ำคญัในกำรลดควำมเส่ียงในกำรเกิดอุบติัเหตุ  
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บทท่ี 2 ผลิตภณัฑแ์ละกำรใชง้ำน 

2.1 ผลติภัณฑ์ไม้แปรรูป  

ผลิตภณัฑไ์มแ้ปรรูปส่วนใหญ่น ำไปใชเ้ป็นวสัดุก่อสร้ำง เช่น เสำ ฐำนรำก และคำน นอกจำกน้ียงัใชเ้ป็นวสัดุส ำหรับงำนบรรจุภณัฑ ์

งำนโยธำและก่อสร้ำง รวมถึงเฟอร์นิเจอร์และวงกบประตูหนำ้ต่ำง เป็นตน้ ตำมมำตรฐำน JAS  ไดแ้บ่งผลิตภณัฑไ์มแ้ปรรูปเป็น 

“ไมแ้ปรรูปส ำหรับงำนตกแต่ง”, “ไมแ้ปรรูปโครงสร้ำงแบบคดัเกรดดว้ยสำยตำ”, “ไมแ้ปรรูปโครงสร้ำงแบบคดัเกรดดว้ยเคร่ืองจกัร”, 

“ไมแ้ปรรูปส ำหรับงำนโครงรอง”, และ “ไมแ้ปรรูปจำกไมเ้น้ือแขง็” 

     ชนิดของผลิตภณัฑไ์มแ้ปรรูปแบง่ออกเป็น 3 ประเภทตำมลกัษณะของหนำ้ตดัดงัน้ี 

ตำรำง ประเภทของผลิตภณัฑไ์มแ้ปรรูป 

ชนิดแผ่น  ดำ้นส้ันของหนำ้ตดัมคีวำมยำวนอ้ยกว่ำ 75 มม. มม. และดำ้นยำวของหนำ้ตดัมคีวำมยำวตั้งแต่ 4 เท่ำของดำ้นส้ันขึ้นไป 

ชนิดเหล่ียม - ดำ้นส้ันของหนำ้ตดัมีควำมยำวตั้งแต่ 75 มม. มม. ขึ้นไป 

- ดำ้นส้ันของหนำ้ตดัมีควำมยำวนอ้ยกว่ำ 75 มม. มม. และดำ้นยำวของหนำ้ตดัมคีวำมยำวนอ้ยกว่ำ 4 เท่ำของดำ้นส้ัน 

ชนิดทรงกระบอก 

(ส ำหรับงำนโครงสร้ำงเท่ำนั้น) 

ลกัษระของหนำ้ตดัเป็นทรงกลม และเส้นผ่ำนศูนยก์ลำงมีค่ำคงท่ีตำมแนวยำว 

  

ต่อไปน้ีจะเป็นค ำอธิบำยเก่ียวกบัมำตรฐำน JAS ของผลิตภณัฑไ์มแ้ปรรูป  

(1) ไม้แปรรูปส ำหรับงำนตกแต่ง 

     ใชไ้มเ้น้ืออ่อนเป็นวสัดุ และน ำไปใชส้ ำหรับธรณีประตู คำนวงกบ ผนงั และงำนตกแต่งภำยในอืน่ ๆ ของอำคำร  

(2) ไม้แปรรูปส ำหรับงำนโครงสร้ำง 

     ใชไ้มเ้น้ืออ่อนเป็นวสัดุ 

และน ำไปใชใ้นส่วนท่ีเป็นองคป์ระกอบหลกัซ่ึงมีบทบำทส ำคญัตอ่ควำมสำมำรถรับน ้ำหนกัของโครงสร้ำง 

มำตรฐำนของไมแ้ปรรูปส ำหรับงำนโครงสร้ำงแบง่ออกเป็น “ไมแ้ปรรูปโครงสร้ำงคดัเกรดดว้ยสำยตำ” ซ่ึงประเมินขอ้บกพร่อง 

เช่น ปุ่ มไม ้ดว้ยกำรมองเห็น และ “ไมแ้ปรรูปโครงสร้ำงคดัเกรดดว้ยเคร่ืองจกัร” 

ซ่ึงวดัค่ำโมดูลสัของยงัหรือค่ำโมดูลสัยืดหยุน่ดว้ยเคร่ืองจกัรเพื่อตดัเกรด  

ไมแ้ปรรูปโครงสร้ำงคดัเกรดดว้ยสำยตำ แบ่งออกเป็น “วสัดุโครงสร้ำงประเภท ก” ซ่ึงใชใ้นส่วนท่ีตอ้งกำรสมรรถนะกำรดดัสูง เช่น 

คำน และ “วสัดุโครงสร้ำงประเภท ข” ซ่ึงใชใ้นส่วนท่ีตอ้งกำรสมรรถนะกำรอดั เช่น เสำ โดยแบ่งเป็น 3 ระดบัเกรด คือเกรด 1 ถึง 3 
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ตำมขนำดของปุ่ มไม ้รอยแตก และควำมโก่งงอ เป็นตน้  

ไมแ้ปรรูปโครงสร้ำงคดัเกรดดว้ยเคร่ืองจกัร 

เป็นกำรวดัค่ำโมดูลสัของยงัหรือค่ำโมดูลสัยืดหยุน่ในกำรดดัไมด้ว้ยเคร่ืองตรวจเกรดทีละช้ิน และแบ่งออกเป็น 6 ระดบั คือ E50, E70, 

E90, E110, E130, และ E150 โดยคำ่ตวัเลขท่ีย่ิงสูงหมำยถึงควำมแข็งแรงต่อกำรดดัย่ิงมำก  

(3) ไม้แปรรูปส ำหรับงำนโครงรอง 

     ใชไ้มเ้น้ืออ่อนเป็นวสัดุ และน ำไปใชเ้ป็นวสัดุโครงรองของอำคำร เช่น หลงัคำ พ้ืน และผนงั 

ซ่ึงเป็นส่วนท่ีไม่ปรำกฏให้เห็นจำกภำยนอกของอำคำร 

(4) ไม้แปรรูปจำกไม้เน้ือแข็ง 

     หมำยถึงไมแ้ปรรูปท่ีใชไ้มเ้น้ือแขง็เป็นวสัดุ 
  

นอกจำกน้ี ยงัมีผลิตภณัฑไ์มแ้ปรรูปท่ีไม่ไดถู้กจดัตำมมำตรฐำน JAS แต่จดัตำมธรรมเนียมกำรคำ้ทัว่ไป ดงัน้ี  

① ไมแ้ปรรูปหนำ้ตดัเล็ก (Hagarazai) เป็นค ำเรียกรวมของไมห้นำ้ตดัขนำดเล็ก เช่น ไมแ้ปหรือระแนง ไมค้  ้ำ และแผ่นรองหลงัคำ 

②ไมแ้ผ่นหนำ (Itawari) เป็นผลิตภณัฑไ์มแ้ปนรูปในกลุ่มไมแ้ผ่นท่ีมีควำมหนำเทียบเท่ำไมแ้ผ่นหนำ 

③ไมแ้ปรรูปขนำดเล็ก (Kowarizai) เป็นค ำเรียกรวมของไมห้นำ้ตดัขนำดเล็กในกลุ่มไมเ้หล่ียมท่ีมีขนำดเล็กกว่ำไมแ้ปหรือระแนง 

④ไมไ้ทโกะ (Taikozai) เป็นผลิตภณัฑไ์มแ้ปรรูปท่ีไดจ้ำกกำรเล่ือยท่อนซุงโดยตดัดำ้นตรงขำ้มกนัสองดำ้นให้ขนำนกนัท่อนซุงใชส้ ำ

หรับตง (โครงรับพื้น) และคำนในห้องใตห้ลงัคำ 

⑤ไมผ้่ำคร่ึง/ผ่ำเป็นสองส่วน/ผ่ำเป็นสำมส่

วน 

เป็นไมแ้ปรรูปในกลุ่มไมเ้หล่ียมท่ีเล่ือยผ่ำให้มีควำมหนำ 1/2 หรือ 1/3 ใชส้ ำหรับไมค้  ้ำยนั เสำกลำง 

และคำนทบัหลงั 

⑥ไมเ้หล่ียมใหญ/่กลำง/เล็ก เป็นไมเ้หล่ียมแปรรูปน ำเขำ้ โดยใชเ้รียกไมท่ี้มีขนำดต ่ำกว่ำ 5 น้ิวว่ำไมเ้หล่ียมเล็ก ขนำดตั้งแต่ 5-16 

น้ิวว่ำไมเ้หล่ียมกลำง และขนำดตั้งแต่ 18 น้ิวขึ้นไปว่ำไมเ้หล่ียมใหญ่ 
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2.2 ไมป้ระกอบแผน่ 

ไมป้ระกอบแผน่ถูกผลิตขึ้นจำกลำมินำท่ีผำ่นกำรอบแห้ง จึงมีลกัษณะเด่นเร่ืองควำมแม่นย  ำและควำมเสถียรดำ้นขนำดสูง นอกจำกน้ี 

ในกระบวนกำรผลิตจะมีกำรตดัส่วนที่เป็นขอ้บกพร่อง เช่น ปุ่ มไม ้

ออกท ำให้ควำมแปรปรวนของสมรรถนะควำมแขง็แรงมีนอ้ยและมีควำมสม ่ำเสมอสูง ซ่ึงถือเป็นลกัษณะเด่นอีกประกำรหน่ึง 

     ย่ิงไปกว่ำนั้น ไมป้ระกอบแผน่สำมำรถน ำมำประกบติดกนัไดอ้ยำ่งอิสระในทิศทำงควำมกวำ้ง ควำมหนำ และควำมยำว 

จึงสำมำรถผลิตไมป้ระกอบแผน่ที่มีขนำดและรูปทรงไดห้ลำกหลำย เช่น ไมป้ระกอบแผน่ที่มีขนำดยำวและใหญ่ 

รวมถึงไมป้ระกอบแผน่รูปทรงโคง้แบบซุม้  

 

[ค ำอธิบำยศพัท]์ 

ลำมินำ … คือแผน่ไมเ้ล่ือนท่ีใชป้ระกอบเป็นไมป้ระกอบแผน่ (หมำยถึงไมแ้ผน่หรือไมเ้หล่ียมเลก็ท่ีแปรรูป หรือวสัดุท่ีน ำไมเ้หล่ำนั้นมำ 

                 ประกบติดกนัในทิศทำงควำมกวำ้งหรือควำมยำว)  

รูป 2-1 ตวัอยำ่งกำรใชง้ำนไมป้ระกอบแผ่น รูป 2-2 ตวัอยำ่งกำรใชง้ำนไมป้ระกอบแผ่น (ช้ินงำนรูปทรงโคง้) 

ภำพถ่ำย : สมำคมอุตสำหกรรมไมป้ระกอบแผ่นญ่ีปุ่น “เร่ืองของไมป้ระกอบแผ่น” 
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(1) ไม้ประกอบแผ่นส ำหรับงำนโครงสร้ำง 

ไมป้ระกอบแผน่ส ำหรับงำนโครงสร้ำง ใชเ้ป็นวสัดุรับน ้ำหนกัของโครงสร้ำง เช่น เสำ คำน และฐำนรำก 

ตำมมำตรฐำน JAS แบ่งหนำ้ตดัตำมขนำดดงัน้ี 

   หนำ้ตดัขนำดใหญ่: ดำ้นสั้นมีควำมยำวตั้งแต่ 15 ซม. ขึ้นไป และพ้ืนท่ีหนำ้ตดัตั้งแต่ 300 ตร.ซม. ขึ้นไป 

   หนำ้ตดัขนำดกลำง: ดำ้นสั้นมีควำมยำวตั้งแต่ 7.5 ซม. ขึ้นไป และดำ้นยำวมีควำมยำวตั้งแต่ 15 ซม. ขึ้นไป 

(ยกเวน้หนำ้ตดัขนำดใหญ่) 

   หนำ้ตดัขนำดเลก็: ดำ้นสั้นมีควำมยำวนอ้ยกว่ำ 7.5 ซม. หรือดำ้นยำวมีควำมยำวนอ้ยกว่ำ 15 ซม. 

 

  

 

 

ในจ ำนวนน้ี ไมป้ระกอบแผน่หนำ้ตดัขนำดเลก็และขนำดกลำงใชใ้นอำคำรท่ีอยูอ่ำศยั 

ส่วนไมป้ระกอบแผน่หนำ้ตดัขนำดใหญ่ใชใ้นอำคำรไมท่ี้ไม่ใช่ท่ีอยูอ่ำศยั เช่น โรงยิมและอำคำรพำณิชย์  

 

สมรรถนะควำมแขง็แรงของไมป้ระกอบแผน่ส ำหรับโครงสร้ำงจะแสดงดว้ยรหสั “E○○○-F△△△” ตำมท่ีก ำหนดไวใ้นมำตรฐำน 

JAS โดย E หมำยถึง ค่ำโมดูลสัยืดหยุน่ในกำรดดั และ F หมำยถึง ค่ำควำมแขง็แรงในกำรดดั ย่ิงตวัเลข ○○○ และ △△△  

มำก สมรรถนะควำมแขง็แรงก็จะย่ิงสูง นอกจำกน้ี ยงัมี “เสำไมป้ระกอบแผน่โครงสร้ำงแบบปิดผิวตกแต่ง” 

ซ่ึงเป็นไมป้ระกอบแผน่ส ำหรับโครงสร้ำงท่ีติดแผน่ไมต้กแต่งบำงไวท่ี้ผิวหนำ้เพื่อควำมสวยงำม 

ใชเ้ป็นเสำในห้องแบบญ่ีปุ่ นของอำคำรที่อยูอ่ำศยัเป็นหลกั 

รูป 2-3 ไมป้ระกอบแผ่นขนำดกลำง (คำน, คำนใหญ่) ป 2-4 ไมป้ระกอบแผ่นขนำดเล็ก (เสำ, ฐำนรำก) 

ภำพถ่ำย : สมำคมอุตสำหกรรมไมป้ระกอบแผ่นญ่ีปุ่น “ไมป้ระกอบแผ่น” 
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(2) ไม้ประกอบแผ่นส ำหรับงำนตกแต่ง 

ไมป้ระกอบแผน่ส ำหรับงำนตกแต่งเป็นไมป้ระกอบแผน่ที่มีควำมสวยงำม ใชส้ ำหรับงำนตกแต่งภำยในของอำคำรหรือเฟอร์นิเจอร์ 

ไมป้ระกอบแผน่ส ำหรับงำนตกแต่งท่ีมีกำรติดแผน่ไมต้กแต่งบำงบนผิวหนำ้เรียกว่ำ “ไมป้ระกอบแผน่ส ำหรับงำนตกแต่งแบบปิดผิว”  

ทั้งไมป้ระกอบแผน่ส ำหรับงำนตกแต่ง และไมป้ระกอบแผน่ส ำหรับงำนตกแต่งแบบปิดผิว อำจมีกำรตกแต่งดว้ยกำรท ำร่อง 

หรือกำรตกแต่งลวดลำยท่ีผิวหนำ้เช่นกนั 

 
  

รูป 2-5 ตวัอยำ่งกำรใชง้ำนของไมป้ระกอบแผ่นส ำหรับงำนตกแต่ง 

ภำพถ่ำย : สมำคมอุตสำหกรรมไมป้ระกอบแผ่นญ่ีปุ่น “ไมป้ระกอบแผ่น” 
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2.3 ไมอ้ดั  

ไมอ้ดัเป็นวสัดุท่ีมีคุณสมบติัเด่นคือ ได้แผน่ไมท่ี้มีพ้ืนท่ีกวำ้ง มีกำรยืดหดตวันอ้ย (เสถียรภำพเชิงมิติสูง) 

และมีควำมแขง็แรงในลกัษณะเป็นแผน่ จึงถูกน ำไปใชใ้นงำนหลำกหลำย ตั้งแต่ท่ีอยูอ่ำศยัและอำคำร เคร่ืองดนตรีและอุปกรณ์กีฬำ 

เฟอร์นิเจอร์ ตลอดจนยำนพำหนะ เช่น งำนตกแต่งภำยในรถไฟและพ้ืนบรรทุกของรถบรรทุก ฯลฯ  

ตำมมำตรฐำน JAS ไดแ้บ่งประเภทของไมอ้ดัตำมกำรใชง้ำน เช่น “ไมอ้ดัทัว่ไป”, “ไมอ้ดัแบบหล่อคอนกรีต”, “ไมอ้ดัโครงสร้ำง”  

(1) ไม้อัดทั่วไป  

เป็นไมอ้ดัท่ีใชก้นัอยำ่งแพร่หลำยในงำนเฟอร์นิเจอร์และงำนไมท้ัว่ไป โดยใชไ้มเ้น้ือแขง็ เช่น ลำวำน และ ชินะ เป็นวตัถุดิบหลกั 

     ขนำดท่ีใชท้ัว่ไปคือ 910 มม. มม. × 1820 มม. มม. ซ่ึงขนำดน้ีเรียกว่ำ “3×6 (สำมหก)” ควำมหนำจะแตกต่ำงกนัไปตำมกำรใชง้ำน 

โดยไมอ้ดัท่ีมีควำมหนำนอ้ยเรียกว่ำ ไมอ้ดัแผน่บำง 

  

 

 

 

 

(2) ไม้อัดแบบหล่อคอนกรีต 

เป็นไมอ้ดัท่ีมีควำมแขง็แรงและทนทำนต่อน ้ำ ถูกออกแบบให้ใชเ้ป็นแบบหล่อคอนกรีตเพ่ือขึ้นรูป 

จึงถูกใชอ้ยำ่งแพร่หลำยในสถำนท่ีก่อสร้ำงและงำนโยธำ 

 

 

 

 

รูป 2-6 ตวัอยำ่งกำรใชง้ำนของไมอ้ดัทัว่ไป 

(โต๊ะประชุม) 

รูป 2-7 ตวัอยำ่งกำรใชง้ำนของไมอ้ดัทัว่ไป 

(ป้ำยติดโปสเตอร์เลือกตั้ง) 
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     เพื่อให้ผิวคอนกรีตหลงักำรเทมีควำมเรียบเนียน 

จึงมีกำรปรับแต่งผิวหนำ้แผน่ไมอ้ดัดว้ยกำรเคลือบสีหรือกำรท ำผิวแบบพิเศษท่ีท ำให้คอนกรีตไม่ติดผิวไมอ้ดั 

 

  

 

(3) ไม้อัดโครงสร้ำง 

เป็นไมอ้ดัท่ีใชใ้นต ำแหน่งท่ีมีควำมส ำคญัต่อกำรทนรับน ้ำหนกัของโครงสร้ำงอำคำร เช่น ผนงั พ้ืน และหลงัคำ 

วตัถุดิบส่วนใหญ่มกัใชเ้ป็นไมเ้น้ืออ่อนภำยในประเทศ 

ขนำดเหมือนไมอ้ดัทัว่ไป โดยขนำดท่ีแพร่หลำยท่ีสุดคือขนำด “สำมหก” ควำมหนำท่ีใชโ้ดยทัว่ไป คือ ส ำหรับผนงัจะใชค้วำมหนำ 9 

มม. หรือ 12 มม. ส่วนพ้ืนจะใชค้วำมหนำ 12-28 มม. โดยเฉพำะไมอ้ดัท่ีมีควำมหนำ 24 มม. และ 28 มม. จะเรียกว่ำ 

“ไมอ้ดัโครงสร้ำงแผน่หนำ” และมีกำรใชง้ำนอยำ่งแพร่หลำยมำกขึ้นเพรำะสำมำรถลดกำรใชต้งพ้ืนได ้

ตำมมำตรฐำน JAS จะก ำหนดไวเ้ป็นระดบั 1 และ 2 ตำมชนิดของกำรทดสอบควำมแขง็แรง และก ำหนดเป็น “ประเภทพิเศษ” และ 

“ประเภท 1” ตำมสมรรถนะกำรยึดติด โดยทัว่ไป ผนงั พ้ืน และหลงัคำ จะใชไ้มอ้ดัโครงสร้ำงระดบั 2 ประเภทพิเศษ 

 

รูป 2-8 ไมอ้ดัแบบหล่อคอนกรีต 
ภำพถ่ำย: HP สมำพนัธ์อุตสำหกรรมไมอ้ดัญ่ีปุ่น  

写真: 日本合板工業組合連合会 

HP 

รูป 2-9 ตวัอยำ่งกำรใชไ้มอ้ดัโครงสร้ำง 

 ภำพถ่ำย: HP สมำพนัธ์อุตสำหกรรมไมอ้ดัญ่ีปุ่น  
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2.4 ไม ้LVL  

ไม ้ LVL คือวสัดุท่ีผลิตโดยน ำแผน่วีเนียร์ท่ีมีควำมหนำ 2-4 มม. มำซอ้นกนัจ ำนวนหลำยชั้นถึงหลำยสิบชั้น 

จึงมกัมีควำมหนำมำกกว่ำไมอ้ดั และนิยมใชเ้ป็นวสัดุแกนรับแรง 

มีลกัษณะเด่นคือ ควำมแปรผนัของควำมแขง็แรงมีนอ้ย อีกทั้งมีควำมยืดหยุน่สูงดำ้นขนำด 

สำมำรถผลิตวสัดุท่ีมีควำมยำวมำกหรือมีควำมกวำ้งมำกได้ 

ตำมมำตรฐำน JAS ไดแ้บ่งออกเป็น 2 ชนิดตำมกำรใชง้ำน ไดแ้ก่ “ไม ้LVL ส ำหรับโครงสร้ำง” และ “ไม ้LVL ส ำหรับงำนตกแต่ง” 

(1) ไม้แผ่นวีเนียร์ลำมิเนตส ำหรับโครงสร้ำง  

หมำยถึงวสัดุท่ีใชเ้ป็นช้ินส่วนรับน ้ำหนกัของโครงสร้ำง 

ไมแ้ผน่วีเนียร์ลำมิเนตท่ีไม่มีกำรใส่แผน่ไมบ้ำงแบบตั้งฉำก 

หรือใส่เฉพำะในชั้นท่ีสองจำกชั้นนอกสุด เรียกว่ำ 

[ไมแ้ผน่วีเนียร์ลำมิเนตส ำหรับโครงสร้ำงชนิด A] 

ส่วนรูปแบบอื่นนอกเหนือจำกน้ี เรียกว่ำ 

[ไมแ้ผน่วีเนียร์ลำมิเนตส ำหรับโครงสร้ำงชนิด B] 

 

ไมแ้ผน่วีเนียร์ลำมิเนตส ำหรับโครงสร้ำงชนิด B 

มีกำรก ำหนดรูปแบบกำรจดัวำงแผ่นวีเนียร์ในทิศทำงตั้งฉำกกนัอยำ่งละเอียดจึงมีเสถียรภำพเชิงมิติมำกกว่ำ 

และสำมำรถน ำมำใชเ้ป็นวสัดุแผน่ไมไ้ด ้ 

 

ภำพถ่ำย: HP สมำคม ไม ้LVL แห่งประเทศญ่ีปุ่น 

รูป 2-10 ไมแ้ผ่นวีเนียร์ลำมิเนตส ำหรับโครงสร้ำง (ไม ้LVL) 
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(2) ไม้แผ่นวีเนียร์ลำมิเนตส ำหรับงำนตกแต่ง  

เป็นวสัดุท่ีไม่ไดใ้ชส้ ำหรับโครงสร้ำง โดยน ำมำใชเ้ป็นวสัดุพื้นส ำหรับเฟอร์นิเจอร์ วงกบประตูหนำ้ต่ำง 

รวมถึงงำนตกแต่งภำยในของโครงสร้ำงอำคำรเป็นหลกั  

รูป 2-11 ตวัอยำ่งกำรใชง้ำนของ ไม ้LVL โครงสร้ำง (คำน) 

(ศูนยรั์บเล้ียงเด็กมำรุโมริ) 

รูป 2-12 ตวัอยำ่งกำรใชง้ำนของ ไม ้LVL โครงสร้ำง (โครงหลงัคำทรัส) 

(โรงยิมหมู่บำ้นโคสุเกะ) 

ภำพถ่ำย: HP สมำคม ไม ้LVL แห่งประเทศญ่ีปุ่น 

 

รูป 2-13 ตวัอยำ่งกำรใชง้ำนของ ไม ้LVL งำนตกแต่ง 

(หตัโตบะคิทเช่น/กำรใชง้ำนผิวลำมิเนต) 

รูป 2-14 ตวัอยำ่งกำรใชง้ำนของ ไม ้LVL งำนตกแต่ง 

(บูธจดัแสดง/กำรใชง้ำนผิวลำมิเนต) 

ภำพถ่ำย: HP สมำคม ไม ้LVL แห่งประเทศญ่ีปุ่น 
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2.5 ไมว้ีเนียร์  

ไมว้ีเนียร์ คือแผน่ไมว้ีเนียร์ท่ีใชเ้พื่อส ำหรับตกแต่งผิวและปิดผิวของเฟอร์นิเจอร์ วงกบประตูหนำ้ต่ำง และงำนตกแต่งภำยในอำคำร 

โดยเรียกอีกอยำ่งหน่ึงว่ำ “แผน่ไมว้ีเนียร์ตกแต่ง” 

     แทบไม่มีกำรใชง้ำนไมว้ีเนียน์ในสภำพเดิมโดยตรง แต่จะถูกน ำไปติดเขำ้กบัวสัดุต่ำง ๆ เพื่อให้กลำยเป็นผลิตภณัฑส์ ำเร็จรูป 

โดยจะเลือกใชว้สัดุรองรับท่ีแตกต่ำงกนัไปตำมลกัษณะกำรใชง้ำนดงัน้ี  

 

(1) วสัดุเน้ือไม ้(Wood-based materials)  

เป็นผลิตภณัฑท่ี์น ำไมว้ีเนียร์ไปติดกบัไมอ้ดัลำวำน หรือ MDF 

หรือพำร์ติเคิลบอร์ด ซ่ึงเป็นวสัดุเน้ือไมท่ี้มีผิวเรียบมำกกว่ำวสัดุอื่น 

และใชง้ำนกนัมำอยำ่งยำวนำน กำรใชง้ำนหลกั ไดแ้ก่ เฟอร์นิเจอร์ 

วงกบประตูหนำ้ต่ำง และงำนตกแต่งภำยในทัว่ไป  

 

(2) แผน่โลหะ  

เป็นผลิตภณัฑท่ี์น ำไมว้ีเนียร์ไปติดกบัแผน่โลหะ 

โดยมีแผน่เส้นใยคัน่กลำงและใชก้ำวพิเศษยึดติด 

มีควำมโดดเด่นดำ้นเสถียรภำพเชิงมิติ เสถียรภำพเชิงรูปทรง 

และควำมสำมำรถในกำรขึ้นรูป 

บำงส่วนยงัถูกใชเ้ป็นวสัดุตกแต่งภำยในชนิดไม่ลำมไฟ (ไม่ติดไฟ) 

นอกจำกงำนตกแต่งอำคำรแลว้ 

ยงัถูกใชใ้นงำนตกแต่งภำยในของลิฟตแ์ละรถไฟดว้ย  

 

 

 

แผ่นฐำนวสัดุเน้ือไม 

ภำพ 2-15 

ภำพ 2-16  

พ่นคลือบผิว 

แผ่นเส้ียนไม ้

แผ่นโลหะ  

ไมว้ีเนียร์จำกไมธ้รรมชำติ 

ไมว้ีเนียร์จำกไมธ้รรมชำติ 
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(3) กระจก  

เป็นผลิตภณัฑท่ี์น ำไมว้ีเนียร์ไปติดแผน่กระจกทบัดำ้นบน 

ท ำให้ลำยไมป้รำกฏอยำ่งคมชดั 

และมีควำมโปร่งแสงและควำมทนทำนท่ีดี กำรใชง้ำนหลกั ไดแ้ก ่

ผนงัตกแต่งภำยใน เฟอร์นิเจอร์ และอุปกรณ์ให้แสงสว่ำง เป็นตน้ 

 

(4) ผำ้นอนวูฟ (ผำ้ไม่ทอ) หรือกระดำษญ่ีปุ่ น 

เป็นผลิตภณัฑท่ี์น ำไมว้ีเนียร์ไปติดกบัผำ้นอนวูฟหรือกระดำษญ่ี

ปุ่ น ท ำให้ควำมแขง็แรงของไมวี้เนียร์เพ่ิมขึ้น 

และฉีกหรือแตกขำดไดย้ำกขึ้น 

สำมำรถน ำไปติดบนวสัดุหลำกหลำยชนิดในภำยหลงัได้ 

มีลกัษณะเด่นคือมีควำมยืดหยุน่สูง 

และเหมำะส ำหรับกำรขึ้นรูปบนพ้ืนผิวโคง้ 

กำรใชง้ำนหลกั ไดแ้ก่ วสัดุส ำหรับท่ีอยูอ่ำศยั เฟอร์นิเจอร์ 

ของตกแต่ง และงำนตกแต่งภำยในรถยนต ์เป็นตน้  

  ภำพ 2-18 

ภำพ 2-17 

แผ่นรองหลงั 

ไมว้ีเนียร์จำกไมธ้รรมชำติ 

กระจกแผ่น 

ไมว้ีเนียร์จำกไมธ้รรมชำติ 

ผำ้นอนวูฟ (ผำ้ไม่ทอ) หรืออื่น ๆ 
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(5) แผน่ไมไ้ม่ลำมไฟ  

เป็นผลิตภณัฑท่ี์น ำไมว้ีเนียร์ไปติดกบัแผน่วสัดุฐำนที่ไม่ติดไฟ 

เช่น แผน่กระจกภูเขำไฟชนิดหลำยชั้น หรือแผน่ซีเมนตเ์สริมเส้นใย 

จึงสำมำรถใชเ้ป็นผนงัตกแต่งภำยในไดแ้มใ้นพ้ืนท่ีท่ีมีกฎจ ำกดัตำมก

ฎหมำยควบคุมอำคำร  

 

  
ภำพ 2-19 

พ่นคลือบผิว 

ไมว้ีเนียร์จำกไมธ้รรมชำติ 

วสัดุฐำนลำมิเนตชนิดพิเศษ 
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2.6 ไมปู้พื้น 

ตำมมำตรฐำน JAS แบ่งออกเป็น 2 ชนิด ไดแ้ก่  “ไมปู้พ้ืนชั้นเด่ียว” และ “ไมปู้พ้ืนแบบประกอบหลำยชั้น” 

โดยไมปู้พ้ืนท่ีมีแผน่ไมเ้ป็นวสัดุฐำนและมีโครงสร้ำงควำมหนำเพียงชั้นเดียว เรียกว่ำ ไมปู้พ้ืนชั้นเด่ียว ส่วนวสัดุชนิดอื่นทั้งหมด เรียกว่ำ 

ไมปู้พ้ืนแบบประกอบหลำยชั้น 

(1) ไมปู้พ้ืนชั้นเด่ียว 

ไมปู้พ้ืนชั้นเด่ียวมีลกัษณะเด่นคือ เม่ือมีกำรใชง้ำนเป็นเวลำนำนและพ้ืนผิวเส่ือมสภำพ 

สำมำรถบ ำรุงรักษำโดยกำรขดัผิวและเคลือบผิวใหม่ ท ำให้สำมำรถใชง้ำนไดใ้นระยะยำว นอกจำกใชใ้นท่ีอยูอ่ำศยั ยงัน ำใชใ้นสถำนศึกษำ 

เช่น โรงเรียนและโรงยิม รวมถึงสถำนพำณิชยด์ว้ย  

 

 

 

 

 

ไมปู้พ้ืนชั้นเด่ียวมีหลำยชนิดต่ำง ไดแ้ก่  “ไมปู้พ้ืนบอร์ด” 

ซ่ึงท ำจำกแผน่ไมเ้ป็นวสัดุฐำนและขึ้นรูปเป็นบอร์ด, “ไมปู้พ้ืนบลอ็ก” 

ซ่ึงเป็นกำรน ำแผน่ไมส้องแผน่ขึ้นไปมำเรียงและยึดติดเขำ้ดว้ยกนั และ 

“โมเสกพำร์เกต”์  ซ่ึงน ำช้ินไมข้นำดเลก็ท่ีมีดำ้นยำวไม่เกิน 22.5 ซม. 

รูป 2-20 ตวัอยำ่งกำรใชง้ำนของไมปู้พื้นชั้นเด่ียว 

ภำพถ่ำย: สมำคมทัว่ไปอุตสำหกรรมไมปู้พื้นญ่ีปุ่น “คู่มือไมปู้พื้น” 

รูป 2-21 ไมปู้พื้นบอร์ด 
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จ ำนวนตั้งแต่สองช้ินขึ้นไปมำเรียงและใชก้ระดำษเป็นตวัประกอบเขำ้ดว้

ยกนัเป็นแผน่  

 

(2) ไมปู้พ้ืนแบบประกอบหลำยชั้น 

ไมปู้พ้ืนแบบประกอบหลำยชั้น คือไมปู้พ้ืนท่ีไม่ใช่ไมปู้พ้ืนชั้นเด่ียว 

โดยมีจ ำหน่ำยผลิตภณัฑ์หลำกหลำยรูปแบบตำมกำรผสมวสัดุฐำนและวสัดุปิดผิวหนำ้ 

ในประเทศญ่ีปุ่ นมีกำรผลิตเป็นจ ำนวนมำกโดยใชไ้มอ้ดัเป็นวสัดุฐำน ติดแผน่ MDF บนวสัดุฐำน 

และติดไมว้ีเนียร์จำกไมธ้รรมชำติหรือแผน่โอเลฟินบนชั้นบนสุดเพื่อตกแต่งผิว 

ไมปู้พ้ืนแบบประกอบหลำยชั้นจะมีกำรเปล่ียนรู

ปจำกควำมช้ืนนอ้ย และมีเสถียรภำพเชิงมิติสูง 

อีกทั้งโดยทัว่ไปมีรำคำถูกกว่ำไมปู้พ้ืนชั้นเด่ียว 

รูป 2-23 โมเสกพำร์เกต์ รูป 2-22 ไมปู้พื้นบล็อก 

รูป 2-24 ไมปู้พื้นแบบประกอบหลำยชั้นท่ีใชไ้มอ้ดัไมเ้น้ืออ่อนเป็นวสัดุฐำน 
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จึงนิยมใชอ้ยำ่งแพร่หลำยในท่ีอยูอ่ำศยั 

คอนโดมิเนียม และออฟฟิศ  
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2.7 ไมส้ับ 

ไมส้ับ จะมีกำรใชง้ำนแตกต่ำงกนัไปตำมวตัถุดิบท่ีใชผ้ลิต 

หำกใชว้ตัถุดิบจำกไมท้่อนหรือเศษไมจ้ำกโรงงำนแปรรูปไมห้รือเศษไมจ้ำกพ้ืนท่ีป่ำ 

จะถูกน ำใชเ้ป็นวสัดุหลกัส ำหรับกำรผลิตเย่ือกระดำษหรือเป็นเช้ือเพลิง ในทำงกลบักนั 

หำกเป็นไมส้ับท่ีไดจ้ำกกำรร้ือถอนอำคำรหรือเศษไมเ้หลือใช ้

จะถูกน ำไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงในหมอ้ไอน ้ำหรือเป็นวตัถุดิบส ำหรับกำรผลิตแผน่ไมแ้ปรรูป  

(1) วัตถุดิบส ำหรับกำรผลติกระดำษ 

ใชเ้ป็นวตัถุดิบส ำหรับกำรผลิตเยื่อกระดำษในโรงงำนผลิตกระดำษ 

(2) วัตถุดิบส ำหรับกำรผลติบอร์ด 

ใชเ้ป็นวตัถุดิบส ำหรับกำรผลิตแผน่ไฟเบอร์บอร์ดหรือแผน่พำร์ติเคิลบอร์ดในโรงงำนผลิตแผน่ไมแ้ปรรูป  

(3) เช้ือเพลิง 

ใชเ้ป็นเช้ือเพลิงในโรงไฟฟ้ำชีวมวลไม ้ในช่วงไม่ก่ีปีท่ีผำ่นมำ 

กำรเดินเคร่ืองโรงไฟฟ้ำชีวมวลไมภ้ำยในประเทศเพ่ิมขึ้นเพื่อเป็นแหล่งพลงังำนหมุนเวียน ท ำให้ควำมตอ้งกำรไมส้ับ 

ส ำหรับเช้ือเพลิงเพ่ิมสูงขึ้นดว้ย  

(4) กำรใช้งำนอ่ืน ๆ 

เน่ืองจำกเม่ือปูบนพ้ืนจะมีควำมนุ่มและมีคุณสมบติัเป็นเบำะรองรับแรงกระแทกไดดี้ จึงถูกน ำไปใชเ้ป็นวสัดุคลุมดินในงำนจดัสวน 

ทำงเดินในสวนสำธำรณะ และสนำมฝึกมำ้แข่ง เป็นตน้  
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2.8 งำนตดัเตรียมส ำเร็จ (Pre-cut)  

คือกระบวนกำรแปลงขอ้มูลกำรออกแบบอำคำรให้เป็นขอ้มูลกำรแปรรูปไม ้

และใชเ้คร่ืองจกัรท่ีควบคุมดว้ยคอมพิวเตอร์ในกำรแปรรูปไมใ้นโรงงำนก่อนน ำไปยงัสถำนท่ีก่อสร้ำง 

ดงันั้นจึงสำมำรถไดช้ิ้นส่วนท่ีมีควำมแม่นย  ำสูงและมีคุณภำพสูงอยำ่งสม ่ำเสมอ สำมำรถลดระยะเวลำก่อสร้ำงในสถำนท่ีก่อสร้ำง 

และสำมำรถลดกำรเกิดเศษไมแ้ละขยะในสถำนท่ีกอ่สร้ำงได ้จึงมีกำรใชง้ำนอยำ่งแพร่หลำยเพ่ิมขึ้น 

 

 

  

รูป 2-25 ช้ินส่วนงำนตดัเตรียมส ำเร็จ (Pre-cut) รูป 2-26 สถำนท่ีก่อสร้ำงท่ีประกอบช้ินส่วนงำนตดัเตรียมส ำเร็จ (Pre-cut) 

ภำพถ่ำย: สมำคมทัว่ไประบบเคร่ืองจกัรงำนตดัเตรียมส ำเร็จส ำหรับท่ีอยูอ่ำศยัไมท้ัว่ประเทศญ่ีปุ่น 



31 

 

บทท่ี 3 กระบวนกำรผลิตของผลิตภณัฑแ์ต่ละชนิด  

3.1 กำรแปรรูปไม ้ 

กระบวนกำรแปรรูปไมน้ั้นแตกต่ำงกนัมำก ขึ้นกบัขนำดของโรงงำนแปรรูปไม ้ ชนิดของท่อนซุงท่ีใช ้

และชนิดของผลิตภณัฑไ์มแ้ปรรูปท่ีจะผลิต แต่โดยทัว่ไปจะด ำเนินกำรตำมขั้นตอนดงัน้ี  

(1) กำรลอกเปลือกไม้  

กำรลอกเปลือกไม ้ หมำยถึง กำรน ำเปลือกออกจำกท่อนซุง เพื่อ ① ป้องกนัไม่ให้ฟันใบเล่ือยเสียหำย 

จำกดินทรำยและส่ิงสกปรกท่ีติดมำกบัเปลือกไม ้② ท ำให้ง่ำยต่อกำรก ำหนดผงัตดัไม ้③ ป้องกนัไม่ให้เปลือกไมป้นเขำ้ไปในไมส้ับ 

ในกรณีท่ีน ำเศษไมไ้ปผลิตไมส้ับ กำรลอกเปลือกไมจ้ะใชเ้คร่ืองจกัรท่ีเรียกว่ำบำร์เกอร์ (Barker) 

(2) กำรก ำหนดผังตัดไม้ 

กำรก ำหนดว่ำจะตดัผลิตภณัฑไ์มจ้ำกต ำแหน่งใดและตดัเป็นขนำดใดเรียกว่ำ “กำรก ำหนดผงัตดัไม”้  

กำรก ำหนดผงัตดัไมมี้ผลต่ออตัรำกำรไดเ้น้ือไม ้(อตัรำสัดส่วนปริมำตรไมท่ี้ไดเ้ม่ือเทียบกบัปริมำตรท่อนซุงท่ีใช)้ 

และมูลค่ำของผลิตภณัฑ ์จึงถือเป็นหน่ึงในขั้นตอนท่ีส ำคญัท่ีสุด  

กำรก ำหนดผงัตดัไมพ้ิจำรณำจำกเส้นผำ่นศูนยก์ลำงและคุณภำพท่อนซุง รวมถึงขนำดและระดบัคุณภำพผลิตภณัฑท่ี์ตอ้งกำร 

โดยวิธีกำรก ำหนดผงัตดัไมจ้ะแตกต่ำงกนัไปตำมชนิดไมแ้ละพ้ืนท่ีท่ีท ำกำรผลิต  

(3) กำรแปรรูปไม้  

เป็นขั้นตอนหลกัในกำรผลิตไมแ้ปรรูป ท่อนซุงจะถูกตดัให้เป็นก่ึงส ำเร็จรูป เช่น แผน่เฟลิตช์ (Flitch) ขั้นตอนน้ีเรียกว่ำ 

“กำรตดัขนำดใหญ่” เม่ือช้ินก่ึงส ำเร็จรูปถูกน ำมำตดัให้เลก็ลงจะเรียกว่ำ “กำรตดัขนำดกลำง” 

และเม่ือถูกตดัจนไดผ้ลิตภณัฑส์ ำเร็จรูปจะเรียกว่ำ “กำรตดัขนำดเลก็” อยำ่งไรก็ตำม ในกำรปฏิบติังำนจริง 

มกัไม่มีแบ่งแยกกำรตดัขนำดใหญ่ กำรตดัขนำดกลำง และกำรตดัขนำดเลก็อยำ่งชดัเจน และจะด ำเนินกำรดว้ยเคร่ืองจกัร เช่น 

เคร่ืองเล่ือยสำยพำน (Band Saw) เคร่ืองเล่ือยสำยพำนคู่ (Twin Band Saw) เคร่ืองเล่ือยวงเดือนคู่ (Twin Circular Saw) เป็นตน้ 

     นอกจำกน้ี แผน่ไมท่ี้ยงัมีส่วนโคง้ของเปลือกท่อนซุงติดอยู ่เรียกว่ำ ไมแ้ผน่ติดเปลือก กำรตดัส่วนโคง้ออกเพื่อก ำหนดควำมกวำ้งเรียกว่ำ 

“กำรตดัขอบ” ส่วนกำรตดัเพื่อก ำหนดควำมยำวเรียกว่ำ “กำรตดัขวำง” 

ซ่ึงทั้งขั้นตอนเหล่ำน้ีถือเป็นส่วนหน่ึงของกระบวนกำรแปรรูปไมเ้ช่นกนั กำรตดัขอบจะใชเ้คร่ืองเอดเจอร์ (Edger) 

และกำรตดัขวำงจะด ำเนินกำรดว้ยเคร่ืองทริมเมอร์ (Trimmer) หรือเคร่ืองเล่ือยตดัขวำง (Cross Cut-off Saw) 
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(4) กำรอบแห้ง 

ไมท่ี้มีปริมำณควำมช้ืนสูงจะเกิดกำรหดตวัจำกกำรอบแห้งเม่ือเวลำผำ่นไป ส่งผลให้ขนำดเปล่ียนแปลง เกิดกำรโก่งงอ 

หรือเกิดกำรแตกร้ำวดงันั้น จึงจ ำเป็นตอ้งก ำจดัควำมช้ืนออกล่วงหนำ้เพื่อให้มีอตัรำควำมช้ืนเหมำะสมกบัสภำพแวดลอ้มท่ีจะน ำไปใช ้

งำน กำรอบแห้งมีสองวิธี คือ กำรอบแห้งตำมธรรมชำติและกำรอบแห้งดว้ยเคร่ืองจกัร 

- กำรอบแห้งตำมธรรมชำติ 

เป็นกำรวำงไมซ้อ้นบนไมร้ะแนงคัน่ในท่ีโล่งกลำงแจง้ และใชค้วำมร้อนจำกแสงแดดและลมช่วยในกำรอบแห้ง 

โดยตอ้งจดัวำงในพ้ืนท่ีท่ีมีกำรระบำยอำกำศและน ้ำดี พร้อมทั้งจดัแนวไมร้ะแนงคัน่ให้ตั้งฉำกกบัทิศลมหลกั 

และจ ำเป็นตอ้งท ำหลงัคำคลุมป้องกนัไม่ให้โดนฝน น ้ำคำ้ง และแสงแดดโดยตรง  

วิธีน้ีใชเ้วลำนำนและไม่เหมำะกบัไมท่ี้แตกร้ำวไดง้่ำย ขึ้นรำ หรือผพุงัไดง้่ำย 

- กำรอบแห้งดว้ยเคร่ืองจกัร 

เป็นกำรใชเ้ตำอบไม ้ (Kiln Dryer) ควบคุมอุณหภูมิ ควำมช้ืน และแรงดนั 

กำรก ำหนดวิธีเปล่ียนแปลงอุณหภูมิและควำมช้ืนเพ่ือลดกำรแตกร้ำวและเร่งกำรอบแห้ง เรียกว่ำ ตำรำงกำรอบ (Drying Schedule) 

ซ่ึงจะก ำหนดตำมชนิดไมแ้ละควำมหนำ  

เตำอบไมท่ี้ใชมี้หลำยรูปแบบ เช่น ระบบไอน ้ำ ระบบลดควำมช้ืน ระบบไอน ้ำผสมคล่ืนควำมถ่ีสูง และระบบไอน ้ำแบบสุญญำกำศ 

เป็นตน้ โดยทัว่ไปนิยมใชเ้ตำระบบไอน ้ำกนัอยำ่งแพร่หลำยมำกท่ีสุด 

(5) กำรคัดแยก กำรมัดรวบ และกำรส่งมอบ 

     กำรแยกผลิตภณัฑต์ำมขนำด ระดบัคุณภำพ และกำรใชง้ำนเรียกว่ำ “กำรคดัแยก” 

กำรรวมผลิตภณัฑข์นำดและคุณภำพเดียวกนัดว้ยสำยรัด เรียกว่ำ “กำรมดัรวบ” โดยจะใชเ้คร่ืองคดัแยกอตัโนมติัและเคร่ืองมดัไม ้ 

     เม่ือคดัแยกและมดัรวบแลว้จะห่อดว้ยแผน่พลำสติกเพ่ือป้องกนัควำมช้ืน ส่ิงสกปรก และรอยเสียหำยก่อนท ำ “กำรส่งมอบ”  
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3.2 ไมป้ระกอบแผน่ 

JAS ก ำหนดว่ำไมป้ระกอบแผน่มี 4 ประเภท ไดแ้ก่ “ไมป้ระกอบแผน่ส ำหรับโครงสร้ำง”, 

“ไมป้ระกอบแผน่ส ำหรับโครงสร้ำงแบบปิดผิวตกแต่ง”, “ไมป้ระกอบแผน่ส ำหรับงำนตกแต่ง”, 

“ไมป้ระกอบแผน่ส ำหรับงำนตกแต่งแบบปิดผิวตกแต่ง” ตำมท่ีไดอ้ธิบำยไวใ้นขอ้ 2.2 

แมว้่ำขั้นตอนกำรผลิตจะแตกต่ำงกนัไปในแต่ละประเภท 

แต่ในเอกสำรเล่มน้ีจะอธิบำยขั้นตอนกำรผลิตของไมป้ระกอบแผน่ส ำหรับโครงสร้ำงเป็นหลกั  

(1) วตัถุดิบ 

     ไมป้ระกอบแผน่ใชแ้ผน่ไมเ้ล่ือยท่ีเป็นวตัถุดิบ ซ่ึงเรียกว่ำ “ลำมินำ (lamina)” 

     ไมป้ระกอบแผน่ที่ผลิตในประเทศญ่ีปุ่ นประมำณคร่ึงหน่ึงผลิตโดยใชล้ำมินำท่ีผำ่นกำรอบแห้งซ่ึงน ำเขำ้จำกต่ำงประเทศ 

(ส่วนใหญ่มำจำกทวีปยโุรป)  

นอกจำกน้ียงัมีโรงงำนไมป้ระกอบแผน่บำงแห่งท่ีผลิตลำมินำเองโดยกำรแปรรูปไมจ้ำกท่อนซุงภำยในโรงงำนของตนเอง 

แลว้น ำมำผลิตเป็นไมป้ระกอบแผน่   

 

 

(2) ตรวจหำควำมช้ืน + ไสปรับขนำดเบ้ืองตน้ (Pre-moulding) 

ไมป้ระกอบแผน่จ ำเป็นตอ้งใชล้ำมินำท่ีผำ่นกำรอบแห้งอยำ่งเพียงพอ (มีอตัรำควำมช้ืนไม่เกิน 15%) 

จึงตอ้งมีกำรตรวจวดัควำมช้ืนของลำมินำดว้ยเคร่ืองวดัควำมช้ืนแบบไมโครเวฟ เม่ือผำ่นเกณฑอ์ตัรำควำมช้ืนแลว้ 

ลำมินำจะถูกน ำไปไสปรับขนำดดว้ยเคร่ืองไสขึ้นรูป (molder) 

 

กำรแปรรูปไม ้

ภำพ 3-1 กำรผลิตลำมินำส ำหรับไมป้ระกอบ 
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(3) กำรจดัเกรด  

ลำมินำจะถูกคดัแยกคุณภำพตำมเกรดควำมแขง็แรงดว้ยกำรตรวจสอบดว้ยสำยตำ หรือโดยเคร่ืองจกัร ขั้นตอนน้ีเรียกว่ำ “กำรจดัเกรด 

(grading)” โดยทัว่ไปจะใชเ้คร่ืองเกรดด้ิง (stress grading machine) ตรวจวดัค่ำโมดูลสัยืดหยุน่ (Young’s modulus) 

ของลำมินำเพื่อน ำไปจดัเกรด  

 

 
 

 

(4) กำรต่อควำมยำวลำมินำ + กำรต่อควำมกวำ้งลำมินำ 

     หำกลำมินำมีปุ่ มไมข้นำดใหญ่หรือรอยเสียหำยอื่น ๆ จะถูกตดัส่วนดงักล่ำวออก 

หลงัจำกนั้นลำมินำท่ีมีควำมยำวสั้นลงจะถูกน ำมำต่อควำมยำวเขำ้ดว้ยกนักบัลำมินำท่ีมีคุณภำพ (ระดบัควำมแขง็แรง) เดียวกนั 

เพ่ือเพ่ิมอตัรำกำรไดเ้น้ือไม ้ และปรับให้ไดต้ำมควำมยำวของผลิตภณัฑไ์มป้ระกอบแผน่ท่ีตอ้งกำร ขั้นตอนน้ีเรียกว่ำ “กำรต่อควำมยำว” 

ซ่ึงในกระบวนกำรผลิตไมป้ระกอบแผน่นิยมใชว้ิธีฟิงเกอร์จอยท ์(finger joint) 

     นอกจำกน้ี หำกควำมกวำ้งของลำมินำนอ้ยกว่ำควำมกวำ้งของผลิตภณัฑไ์มป้ระกอบแผน่ท่ีตอ้งกำร 

จะมีกำรต่อเพ่ิมควำมกวำ้งในทิศทำงขวำง ขั้นตอนน้ีเรียกว่ำ “กำรต่อควำมกวำ้ง” 

 

กำรจดัเกรด (Grading) 

ลูกกล้ิงรองรับ 

ภำพ 3-2 กำรจดัเกรดลำมินำ 

ควำมแข็งแรง 

แขง็ 

กลำง 

อ่อน กำรแอ่นตวั  

โหลดเซลล์ 

น ้ำหนกักด  
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(5) กำรไสผิวลำมินำ 

     ลำมินำท่ีถูกคดัแยกตำมคุณภำพแลว้ จะถูกน ำไปไสผิวให้เรียบดว้ยเคร่ืองไส เพื่อเตรียม ำร้อมส ำหรับกำรติดกำวซอ้นชั้น 

(6) กำรจดัเรียงประกอบ 

     กำรจดัเรียงประกอบตำมคุณภำพ เพื่อให้ไดค้วำมแขง็แรงตำมท่ีตอ้งกำร เรียกว่ำ “กำรจดัเรียงประกอบ” ในกรณีท่ีลำมินำท่ี  

ผำ่นกำร ฟิงเกอร์จอยทถ์ูกวำงติดกนั จ ำเป็นตอ้งจดัให้ต ำแหน่งรอยต่อเย้ืองกนัไม่นอ้ยกว่ำ 15 ซม. 

     ไมป้ระกอบแผน่ที่ผลิตจำกลำมินำท่ีมีชนิดไมแ้ละคุณภำพเดียวกนั เรียกว่ำ 

“ไมป้ระกอบแผน่แบบชั้นเกรดเดียว”ส่วนไมป้ระกอบแผน่ที่ใชล้ำมินำคณุภำพต่ำงกนั เรียกว่ำ “ไมป้ระกอบแผน่แบบหลำยเกรด” 

โดยประเภทหลำยเกรดมกัใชเ้ป็นคำนและคำนยำวรับโครงสร้ำง โดยจะจดัวำงลำมินำท่ีมีค่ำโมดูลสัยืดหยุน่สูงไวด้ำ้นนอก 

และลำมินำท่ีมีค่ำโมดูลสัยืดหยุน่ต ่ำไวด้ำ้นใน 

     กำรจดัเรียงประกอบน้ีอำจใชเ้คร่ืองจกัรแบบอตัโนมติั หรือใชแ้รงงำนคน ทั้งน้ีขึ้นอยูก่บัโรงงำน  

  

กำรต่อควำมยำวลำมินำ 
ตัดส่วนที่มีปุ่ มไม้ขนำดใหญ่หรือรอยเสียหำยออก 
แล้วต่อควำมยำวให้ได้ลำมินำตำมควำมยำวที่ต้องกำ
ร 

กำรต่อควำมยำว 

ข้อต่อแบบฟันท่ีประกบกันคล้ำยปลำยนิ้ว
เรียกว่ำ ฟิงเกอร์จอยท์ (finger joint) 

กำรต่อควำมกวำ้ง  

รูป 3-3 กำรต่อควำมยำวลำมินำ รูป 3-4 กำรเพิ่มควำมกวำ้งลำมินำ 
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(7) กำรติดกำวซอ้นชั้น  

           หลงัจำกทำกำวบนผิวลำมินำแลว้ 

จะน ำลำมินำหลำยแผน่มำประกบซอ้น 

กนั และอดัดว้ยแรงดนัเพื่อให้ยึดติดกนั ขั้นตอนน้ีเรียกว่ำ 

“กำรอดัประกบ” 

     

ชนิดกำวท่ีใชจ้ะแตกต่ำงกนัไปตำมสภำพแวดลอ้มและกำรใชง้ำนข

องไมป้ระกอบแผน่ 

โดยทัว่ไปใชจ้ะใชก้ำวเรซินไอโซไซยำเนตชนิดโพลิเมอร์ท่ีละลำย

น ้ำได ้และ กำวเรซินเรโซร์ซินอล  

 

 

 

  

(8) กำรเก็บงำนและตรวจสอบ 

     หลงัจำกกำรติดกำวเสร็จแลว้ จะน ำไมป้ระกอบแผน่ไปไสปรับขนำดให้ 

ไดม้ำตรฐำนทุกดำ้น (4 ดำ้น) ดว้ยเคร่ืองไส (planer) จำกนั้นท ำกำรตรวจสอบสภำพ 

ภำยนอกดว้ยสำยตำ หำกพบรูจำกปุ่ มไม ้จะท ำกำรอุดดว้ยเรซินสังเครำะห์หรือวสัดุอุดอื่น ๆ  

  

รูป 3-5 กำรอดัไมป้ระกอบแผ่น (กำรอดั) 

กำรอัด (Press) 
อดั 

กำรอดัไมป้ระกอบแผ่นดว้ยโคลดเ์พรส 

น ำเขำ้ 

อดั 
อดั 
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3.3 ไมอ้ดั/ไม ้LVL  

ไมอ้ดัและ ไม ้ LVL มีวิธีกำรผลิตต่ำงกนั แต่เน่ืองจำกเป็นกำรน ำแผน่วีเนียร์มำซอ้นและติดกำวเขำ้ดว้ยกนัเหมือนกนั 

ดงันั้นในเอกสำรเล่มน้ีจะอธิบำยขั้นตอนกำรผลิตไมอ้ดัเป็นหลกั  

(1) กำรเตรียมไมท้่อน 

ไมท้่อนจะถูกปอกเปลือกดว้ยเคร่ืองบำร์เกอร์ (Barker) 

จำกนั้นตดัแบ่งควำมยำวตำมท่ีตอ้งกำร 

แลว้น ำไปอบไอน ้ำเพ่ือให้ปอกไมไ้ดง่้ำยขึ้น ในขั้นตอนน้ีจะ 

  ตรวจสอบว่ำไมท้่อนไม่มีโลหะหรือส่ิงแปลกปลอมอื่น ๆ 

ท่ีอำจเป็นอุปสรรคต่อกำรปอกไม ้หำกพบจะตอ้งน ำออกก่อนให้เรียบร้อย  

 

 

 

 

 

(2) กำรปอกแผน่ไม ้ 

ในกำรผลิตไมอ้ดัและ ไม ้LVL จะใชเ้คร่ืองโรตำรีเลท (veneer lathe) 

ในกำรปอกไมเ้ป็นแผน่บำง 

หลงัจำกก ำหนดจุดศูนยก์ลำงกำรหมุนของไมท้่อนดว้ยเคร่ืองตั้งศูนย ์ (log 

charger) แลว้ จึงใชโ้รตำรีเลทปอกออกเป็นแผน่ไมบ้ำงควำมหนำ 0.6–5.0 

มม.  

แผน่ไมท่ี้ปอกแลว้จะถูกน ำมำตดัดว้ยเคร่ืองคลิปเปอร์ (veneer 

clipper) เพื่อตดัส่วนท่ีเป็นปุ่ มไมห้รือรอยแตกให้ไดค้วำมยำวท่ีก ำหนด  

  

รูป 3-6 กำรเตรียมไมท่้อนส ำหรับผลิตไมอ้ดั 

รูป 3-7 กำรปอกไมเ้ป็นแผ่นบำง 

ห้องอบไอน ้ำ  
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(3) กำรอบแห้งแผน่ไม ้

แผน่ไมท่ี้ปอกใหม่จะมีควำมช้ืนสูง (เรียกว่ำ “แผน่ไมส้ด”) 

ซ่ึงจะไม่สำมำรถติดกำวไดอ้ยำ่งเหมำะสม 

จึงตอ้งอบดว้ยเคร่ืองอบแผน่ไม ้ (dryer) ให้มีค่ำควำมช้ืนประมำณ 

10% อุณหภูมิกำรอบแห้งจะเพ่ิมขึ้นตำมตำรำง 

กำรอบแห้งจนถึงประมำณ 160–180°C 

ทั้งน้ีจะมีกำรปรับค่ำตำมชนิดไมแ้ละฤดูกำล  

(4) กำรจดัเตรียมแผน่ไม ้(กำรคดัแยก, กำรซ่อมแซม, 

กำรจดัเรียงประกอบ) 

หลงัจำกอบแห้งแลว้ จะท ำกำรซ่อมแซ่มแผน่ไม ้หำกควำมกวำ้งไม่พอจะท ำกำรต่อแนวกวำ้ง เพื่อให้ไดข้นำดตำมตอ้งกำร  

จำกนั้นจะคดัแยกแผน่ไมเ้ป็นแผนท่ีใชเ้ป็นผิวหนำ้ (face), แผน่ที่ใชเ้ป็นชั้นกลำง (center core, cross band), และแผน่ที่ใชเ้ป็นผิวหลงั 

(back) แลว้น ำมำจดัเรียงให้ทิศทำงเส้ียนไมต้ั้งฉำกกนัตำมจ ำนวนชั้นท่ีก ำหนด ขั้นตอนน้ีเรียกว่ำ “กำรจดัเรียงประกอบ”  

ในหลำยโรงงำนใชเ้คร่ืองประกอบแผน่ไมอ้ตัโนมติั (veneer assembly equipment) ส ำหรับขั้นตอนน้ี  

 

รูป 3-8 กำรอบแห้งแผ่นไมบ้ำง 

เคร่ืองอบแผ่นไม ้

(Dryer) 

รูป 3-9 “กำรจดัเรียงประกอบ” ชั้นไมอ้ดั 

ผิวหนำ้ (F) 

ชั้นกลำง 
ผิวหลงั (B)  

  

ผิวหนำ้ (F) 

 

ผิวหลงั (B) 

ชั้นกลำง 

 

ชั้นคัน่ 

ชั้นคัน่ 
ชั้นคัน่ 



39 

 

(5) กำรทำกำว 

ใชเ้คร่ืองทำกำว (Glue Spreader) 

ทำกำวลงบนผิวทั้งสองดำ้นของแผน่ชั้นกลำง 

แลว้ซอ้นทบักนัตำมจ ำนวนท่ีก ำหนด (3 แผน่, 5 แผน่, 7 แผน่ ฯลฯ 

ซ่ึงเป็นจ ำนวนคี่)  

ชนิดของกำวท่ีใชจ้ะขึ้นอยูก่บักำรใชง้ำนของไมอ้ดั โดยทัว่ไป 

ไมอ้ดัโครงสร้ำงจะใชก้ำวเรซินฟีนอลส่วนไมอ้ดัส ำหรับงำนตกแต่งหรือเ

ฟอร์นิเจอร์จะใชก้ำวเรซินเมลำมีน หรือกำวเรซินยเูรีย 

 

 

(6) กำรอดัเยน็และกำรอดัร้อน 

ไมอ้ดัท่ีติดกำวเสร็จ จะถูกน ำไปอดัดว้ยเคร่ืองอดัเยน็ (Cold Press) ท่ีอุณหภูมิห้องเพ่ืออดัยึดชัว่ครำว (ประมำณ 20 นำที) 

ขั้นตอนน้ีเรียกว่ำ “กำรอดัเยน็”  

จำกนั้นจะน ำเขำ้เคร่ืองอดัร้อน (Hot Press) อดัดว้ยแรงดนั 8-12 กิโลกรัมแรง/ตำรำงเซนติเมตร ท่ีควำมร้อน 110-135°C 

เพ่ือท ำให้กำวแขง็ตวัและขึ้นรูป ขั้นตอนน้ีเรียกว่ำ “กำรอดัร้อน”  

รูป 3-10 งำนทำกำว 
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หลงัจำกอดัร้อนเสร็จ จะตอ้งบ่มช้ินงำนเป็นระยะเวลำหน่ึง (3-7 วนั)เพื่อให้สมรรถนะกำรยึดติดของกำวมีควำมเสถียร- 

(7) กำรตดัแตง่ขนำด, กำรขดัผิวส ำเร็จ, กำรตรวจสอบ  

ใชเ้คร่ืองดบัเบิลไซเซอร์ (double sizer) 

ในกำรตดัแต่งไมอ้ดัทั้งส่ีดำ้นให้ไดข้นำดตำมท่ีก ำหนด 

หลงัจำกนั้นเพ่ือให้ผิวหนำ้เรียบ จะท ำกำรขดัดว้ยเคร่ืองแซนเดอร์ (sander) 

หรือใชเ้คร่ืองไสไม ้

และเม่ือผำ่นกำรตรวจสอบตำมขอ้ก ำหนดครบทุกแผน่แลว้จึงท ำกำรส่งออ

ก  

 

  

รูป 3-11 กระบวนกำรอดัไมอ้ดั 

เคร่ืองอดัเยน็ (Cold Press) เคร่ืองอดัร้อน (Hot Press) 

รูป 3-12 กระบวนกำรขึ้นรูปขั้นตอนสุดทำ้ย  
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3.4 ไมว้ีเนียร์  

ไมท่ี้ใชผ้ลิตไมว้ีเนียร์จะตอ้งผำ่นเง่ือนไขดำ้นคุณลกัษณะต่ำง ๆ เช่น เป็นไมคุ้ณภำพดี ท่ีมีเส้นผำ่นศูนยก์ลำงขนำดใหญ่ ลวดลำยไมส้วย 

และสีสันสวยงำม โดยจะรวบรวมมำจำกทั้งภำยในประเทศและต่ำงประเทศทัว่โลก  

3.4.1 กำรผลิตไมวี้เนียร์ 

(1) กำรแปรรูปไม ้

ไมท้่อนส ำหรับไมวี้เนียร์จะถูกแปรรูปในโรงงำนแปรรูปไมใ้ห้เป็นบลอ็กไมท่ี้เรียกว่ำ “ฟลิทช์ (Flitch)” 

ในขั้นตอนน้ีจะท ำกำรก ำหนดต ำแหน่งกำรตดั โดยพิจำรณำทิศทำงของเส้ียนไม ้ต ำแหน่งของปุ่ มไม ้และต ำหนิอื่น ๆ ของไมท้่อน 

เพื่อให้ไดไ้มวี้เนียร์ท่ีมีลวดลำยไมส้วยงำม 

(2) กำรตม้ 

เพื่อท ำให้ฟลิทชมี์ควำมน่ิมเหมำะสมต่อกำรปอกเป็นไมวี้เนียร์ ฟลิทช์จะถูกน ำไปตม้ในน ้ำอุ่นท่ีอุณหภูมิ 40-90°C 

โดยระยะเวลำและอุณหภูมิท่ีใชจ้ะขึ้นอยูก่บัชนิดไมแ้ละสภำพของเน้ือไม ้

กำรตม้ยงัช่วยท ำให้ควำมช้ืนภำยในฟลิทช์กระจำยตวัอยำ่งสม ่ำเสมอ ช่วยขจดัยำงไมห้รือสำรตกคำ้ง 

และท ำให้สีของวสัดุดูสวยงำมขึ้นอีกดว้ย                      

 

รูปท่ี 3-13 กระบวนกำรผลิตไมว้ีเนียร์ 

กำรก ำหนดผังตัดไม้ส ำหรับไม้วีเนียร์ กระบวนกำรผลิตไม้วีเนียร์ 

ไมท้่อน ก ำหนดผงัตดัไม ้ แปรรูปไม ้

ตม้ ปอกไมว้เีนียร์ กำรอบแห้ง 

ตดัตั้งฉำกกบัวงปี 

ตดัขนำนกบัวงปีกวำ้ง 
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(3) กำรปอกไมวี้เนียร์  

ฟลิทช์ท่ีผำ่นกำรตม้แลว้จะถูกปอกเป็นไมว้ีเนียร์ควำมหนำ 0.2 มม.-3.0 มม. โดยใชเ้คร่ืองสไลเซอร์ (veneer slicer) 

หรือเคร่ืองโรตำรีเลท ควำมหนำมำตรฐำนท่ีใชท้ัว่ไปในประเทศญ่ีปุ่ นคือ 0.2 มม. 

ชนิดของไมว้ีเนียร์ท่ีผลิตไดจ้ะแตกต่ำงกนัไปตำมวิธีกำรปอก ไดแ้ก่ แผน่สไลซ์วีเนียร์ และแผน่โรตำรีวีเนียร์ 

ชนิดท่ีใชก้นัมำกท่ีสุดคือแผน่สไลซว์ีเนียร์ท่ีผลิตดว้ยเคร่ืองสไลเซอร์ ซ่ึงสำมำรถควบคุมผงัตดัเพื่อให้ได้ลวดลำยไมต้ำมท่ีตอ้งกำร 

เม่ือปอกในทิศทำงสัมผสักบัวงปี จะไดไ้มว้ีเนียร์แบบ “ตดัขนำนกบัวงปี” และเม่ือปอกในทิศทำงตั้งฉำกกบัวงปี จะไดไ้มวี้เนียร์แบบ 

“ตดัตั้งฉำกกบัวงปี” 

ในขณะท่ีแผน่โรตำรีวีเนียร์ท่ีผลิตดว้ยเคร่ืองโรตำรีเลท จะให้ลวดลำยไมแ้บบ “ลำยโมกุเมะ (ลำยไมซ้บัซอ้น)” 

ซ่ึงเป็นลวดลำยท่ีปรำกฏเป็นวงปีซบัซอ้นและไม่สม ่ำเสมอกนั และสำมำรถผลิตเป็นไมว้ีเนียร์ท่ีมีควำมกวำ้งมำกแบบต่อเน่ืองได ้ 

 

“กำรปอกแบบตดัขนำนกบัวงปี”  

ไมท่้อน   แปรรูป  ปอกไมว้ีเนียร์ ไมว้ีเนียร์ (ลำยตดัขนำนกบัวงปี) 

【柾目のスライス】  

ไมท่้อน   

    

แปรรูป  

    

ปอกไมว้ีเนียร์ 

 

ไมว้ีเนียร์ (ลำยตดัตั้งฉำกกบัวงปี) 

“กำรปอกแบบตดัตั้งฉำกกบัวงปี”   

ไมท่้อน ปอกดว้ยเคร่ืองปอกแบบโรตำรี 

รูปท่ี 3-14 วิธีกำรปอกไมว้ีเนียร์และชนิดลำยไมท่ี้ได ้

“กำรปอกแบบวงปีซับซอ้น  

ไมว้ีเนียร์ (ลำยโมกุ (ลำยไมซ้บัซอ้น)) 
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(4) กำรอบแห้ง 

     ไมว้ีเนียร์ท่ีถูกปอกให้บำง จะมีควำมช้ืนอยู ่ หำกปล่อยไวจ้ะเกิดปัญหำเช้ือรำและกำรเปล่ียนสีได ้

จึงตอ้งท ำกำรอบแห้งเพ่ือลดควำมช้ืนลงให้อยูใ่นระดบัท่ีเหมำะสมก่อนใชง้ำน วิธีกำรอบแห้งมีหลำยรูปแบบ เช่น กำรอบแห้งธรรมชำติ, 

กำรอบแห้งดว้ยลมร้อน, กำรอบแห้งลูกกลิ้ง และกำรอบแห้งดว้ยคล่ืนควำมถ่ีสูง ซ่ึงในบรรดำวิธีเหล่ำน้ี 

กำรอบแห้งดว้ยคล่ืนควำมถ่ีสูงเป็นวิธีท่ีใชก้นัแพร่หลำยมำกท่ีสุดในโรงงำน  

3.4.2 กำรผลิตช้ินงำนไมวี้เนียร์ 

     กำรติดไมว้ีเนียร์มกัด ำเนินกำรโดยช่ำงท่ีมีควำมช ำนำญ โดยเร่ิมจำกกำรทำกำวบนวสัดุฐำนให้สม ่ำเสมอ 

จำกนั้นน ำไมวี้เนียร์ท่ีถูกตดัแบ่งตำมควำมกวำ้งของวสัดุฐำนและจ ำนวนแผน่ที่ตอ้งกำร 

มำวำงเรียงติดให้แนบสนิทโดยไม่ให้ทบัซอ้นหรือมีช่องว่ำง 

     กำรจดัลำยดว้ยรูปแบบกำรวำงไมว้ีเนียร์สำมำรถสร้ำงลวดลำยท่ีแตกต่ำงกนัไดห้ลำกหลำย ตวัอยำ่งเช่น 

กำรใชไ้มว้ีเนียร์ท่ีตดัให้มีควำมกวำ้งเท่ำกนัแลว้เรียงในทิศทำงเดียวกนั เรียกว่ำ “สลิปแมตช์ (กำรวำงแบบตรง” เป็นตน้)  

  

รูป 3-15 ตวัอยำ่งรูปแบบกำรจดัลำยไมว้ีเนียร์ (ตวัอยำ่ง)(ตวัอยำ่ง) 

ลำยขนนก ลำยเพชร ลำยเพชรกลบั 

สลิปแมตช์ 
(เรียงในทิศทำงเดียวกนัแลว้ติดกำว) 

บุ๊กแมตช์  
(พลิกกลบัทีละแผ่นแลว้ติดกำว)  
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3.5 ไมปู้พื้น 

ตำมท่ีอธิบำยในหวัขอ้ 2.6 ไมปู้พ้ืนมี 2 ชนิด คือ “ไมปู้พ้ืนชั้นเด่ียว” และ “ไมปู้พ้ืนแบบประกอบหลำยชั้น” 

ไมปู้พ้ืนมีควำมแตกต่ำงกนัไปตำมชนิดผลิตภณัฑแ์ละผูผ้ลิต 

ดงันั้นในเอกสำรเล่มน้ีจะอธิบำยกระบวนกำรผลิตทัว่ไปของไมปู้พ้ืนแบบประกอบหลำยชั้นเป็นหลกั 

(1) กำรตรวจรับและปรับสภำพไม้อัด  

     ไมปู้พ้ืนแบบประกอบหลำยชั้นมีกำรใชไ้มอ้ดัควำมหนำประมำณ 9 มม. เป็นวสัดุฐำน 

ขั้นตอนแรกจะตรวจสอบควำมหนำและสภำพกำรยึดติดของไมอ้ดัท่ีรับเขำ้ หำกจ ำเป็นจะท ำกำรปรับควำมหนำดว้ยเคร่ืองขดั  

(2) กำรติดตั้ง MDF และไม้วีเนียร์  

บนผิวไมอ้ดัจะติด MDF หนำประมำณ 3 มม. จำกนั้นติดไมวี้เนียร์จำกไมธ้รรมชำติหรือแผน่โอเลฟิน ดว้ยกำว และอดัดว้ยเคร่ืองอดัร้อน 

กำวท่ีใชโ้ดยทัว่ไปเป็นกำวโพลียรีูเทน หรือกำวเรซินอีพอ็กซี  

(3) กำรตัดแต่งขนำด  

วสัดุท่ีผำ่นขั้นตอน (2) จะถูกน ำมำตดัแต่งดว้ยเคร่ืองเล่ือยวงเดือนหรือเคร่ืองเล่ือยสำยพำน เพื่อให้ไดข้นำดมำตรฐำนของไมปู้พ้ืนทัว่ไป 

คือ 300 มม. × 1800 มม.  

(4) กำรท ำลวดลำยผิวหน้ำ  

เน่ืองจำกลกัษณะลวดลำยร่องบนผิวไมปู้พ้ืนมีผลอยำ่งมำกต่อกำรออกแบบ จึงท ำกำรเซำะร่องตำมแนวยำวบนผิวหนำ้ 

และในบำงผลิตภณัฑอ์ำจมีกำรเซำะร่องตำมแนวขวำงดว้ยเคร่ืองจกัรที่ใชเ้ซำะร่อง เช่น เรำเตอร์ (router) และเคร่ืองตดัร่อง 

(5) กำรท ำเดือย 

บริเวณดำ้นขำ้งของไมปู้พ้ืนจะมีกำรท ำเป็นลกัษณะนูนและเวำ้ ซ่ึงเรียกว่ำ “เดือย” 

โครงสร้ำงดงักล่ำวท ำหนำ้ท่ีเช่ือมต่อไมปู้พ้ืนเขำ้ดว้ยกนัอยำ่งแน่นหนำในระหว่ำงติดตั้ง 

และป้องกนักำรขยบัเล่ือนหรือกำรคำดเคล่ือนของแผน่ไม ้ 

เดือยประกอบดว้ย “เดือยตวัผู”้ ทีม่ลีกัษณะนูน (โดยไสดำ้นบนและดำ้นล่ำงออกและคงส่วนท่ีเป็นปุ่ มนูนไว)้ และ “เดือยตวัเมีย” 

ท่ีมีลกัษณะเวำ้ (โดยท ำร่องส ำหรับรองรับเดือยตวัผู)้ ซ่ึงจะท ำไวเ้ป็นคู่กนับริเวณดำ้นขำ้งตรงขำ้มของไมปู้พ้ืน 
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เพ่ือให้ประกบเขำ้ดว้ยกนัและดิดตั้งไดอ้ยำ่งแม่นย  ำ 
 

  

     กำรท ำเดือยจะใชเ้คร่ืองเอนดเ์ทโนเนอร์ (end tenoner) หรือเคร่ืองโมลเดอร์  

(6) กำรย้อมสีและเคลือบผิว  

ไมปู้พ้ืนชั้นเด่ียวและไมปู้พ้ืนแบบประกอบหลำยชั้นท่ีใชไ้มวี้เนียร์จำกไมธ้รรมชำติ 

จะท ำกำรยอ้มสีและเคลือบผิวบนพ้ืนผิวเป็นปกติ (ในส่วนของไมปู้พ้ืนแบบประกอบหลำยชั้นท่ีใชแ้ผน่โอเลฟินปิดผิวหนำ้ 

จะไม่ท ำกำรเคลือบสีเพ่ิมเติมเน่ืองจำกแผน่โอเลฟินมีกำรเคลือบสีมำแลว้) 

กำรเคลือบสีจะใชเ้คร่ืองโรลโคตเตอร์ (roll coater) 

ซ่ึงใชลู้กกลิ้งหมุนทำสีลงบนผิวของวสัดุท่ีถูกป้อนผำ่นโดยอตัโนมติัหรือเคร่ืองโฟลวโ์คตเตอร์ (flow coater) 

ท่ีป้อนช้ินงำนผำ่นม่ำนน ้ำยำเคลือบสี 

สีเคลือบจะผสมสำรที่ท ำให้แขง็ดว้ยแสงอลัตรำไวโอเลต และโดยทัว่ไปจะท ำให้ชั้นฟิลม์สีแขง็ตวัดว้ยกำรฉำยแสงอลัตรำไวโอเลต 

 

รูป 3-16 กำรท ำเดือยส ำหรับไมปู้พื้น (ตวัอยำ่ง) 

ดำ้นสั้น  

ร่องตำมขวำง  ร่องตำมยำว 

 
ลบมุม 

 

เดือยตัวผู้ 

 
ด้ำนยำว 

 

เดือยตัวเมีย  

 

หน้ำที่ของเดือยไม้ 

 

น ำเดือยตวัผูป้ระกบเขำ้กบัเดือยตวัเมีย  
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3.6 ไมส้ับ 

 

  

 

 

 

(1) กำรก ำจัดเปลือกไม้และส่ิงแปลกปลอม  

เม่ือผลิตไมส้ับ จำกไมท้่อน โดยทัว่ไป ไมส้ับส ำหรับกำรผลิตกระดำษจะปอกเปลือกไมด้ว้ยเคร่ืองบำร์เกอร์ 

ส่วนไมส้ับส ำหรับใชเ้ป็นเช้ือเพลิงมกัจะผลิตโดยไม่ปอกเปลือกไม ้

ในกรณีท่ีผลิตไมส้ับจำกวสัดุร้ือถอนอำคำรหรือเศษไมเ้หลือใช ้ก่อนกำรผลิตเป็นไมส้ับ จะตอ้งก ำจดัส่ิงแปลกปลอมออกกอ่น เช่น หิน 

คอนกรีต หรือเศษโลหะ ซ่ึงอำจเป็นสำเหตุท่ีท ำให้ใบมีดของเคร่ืองบดและเคร่ืองชิปเปอร์เสียหำย 

ส ำหรับโลหะขนำดเลก็ เช่น ตะปูหรือสลกัเกลียว จะก ำจดัออกหลงัจำกผลิตเป็นไมส้ับแลว้ โดยใชเ้คร่ืองแยกดว้ยแม่เหลก็ (Magnetic 

Separator)  

 

ไมเ้ก็บพกั 

เลื่อยสำยพำนเลื่อย 
ตดัตำมเส้ียน 
เคร่ืองแยกไม ้ 
เคร่ืองผ่ำไม ้ 

ไมเ้ส้น

เล็ก 

ไมท่้อน

สั้น 

เคร่ืองหั่นเศษไม ้
ช้ินไมห้ยำบ 

เปลือกไม ้

ลำนเก็บไม ้ 

 

เคร่ืองหั่นไม ้
เลื่อยตดัขวำง  

รูป 3-17 ผงักระบวนกำรผลิตไมสั้บ แบบทัว่ไป 

 

เครื่องบำร์เกอร เครื่องปอกเปลือกไม ้

ชิปเปอร์ 

แหล่งท่ีมำ: “ ไมส้บั”   (บริษทั Pulp Material Press Co., Ltd.) 

ไมท่้อน เศษปลำยไมจ้ำกโรงงำน 

จดัส่ง 

ไมเ้ส้น

ใหญ่  

 

เศษไมผุ้ 
ไมผุ้ 

ตะแกรงคดัเศษไม ้

ฝุ่นเศษไม้
ส 

สำยพำนล ำเลียงหรือ   
พดัลม 

กองกลำงแจง้ 
ไซโลเก็บเศษไม ้
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(2) กำรตัดและกำรบด  

     วิธีกำรผลิตไมส้ับ มีอยู ่2 วิธีหลกั 

ไมส้ับ ท่ีไดจ้ำกกำรตดัดว้ยใบมีดชิปเปอร์ จะเรียกว่ำ “ไมส้ับแบบตดั” ซ่ึงมีลกัษณะเป็นแผน่ส่ีเหล่ียม 

ส่วนไมส้ับ ท่ีไดจ้ำกแรงกระแทกเชิงกลดว้ยเคร่ืองแฮมเมอร์ครัชเชอร์ จะเรียกว่ำ “ไมส้ับแบบบด” ซ่ึงมีลกัษณะเป็นแท่งเรียวยำวคลำ้ยหมุด 

และเรียกว่ำ ไมส้ับแบบพินหรือไมส้ับแบบครัชเชอร์ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

(3) กำรคัดแยก 

     ไมส้ับ ท่ีผลิตแลว้จะถูกน ำไปคดัแยกขนำดดว้ยตะแกรงคดัไมส้ับ 

(4) กำรเกบ็รักษำ 

     วิธีกำรเก็บรักษำไมส้ับในโรงงำนไมส้ับ มีทั้งแบบไซโล และแบบกองกลำงแจง้ ในระหว่ำงกำรเก็บรักษำ 

ตอ้งระมดัระวงักำรเกิดควำมร้อนจำกกำรท ำงำนของจุลินทรีย ์ซ่ึงอำจท ำให้เกิดกำรลุกไหมไ้ดเ้องตำมธรรมชำติ 

     นอกจำกน้ี ในกรณีของกำรเก็บรักษำแบบไซโล เม่ือจ ำเป็นตอ้งเขำ้ไปภำยในไซโลท่ีปิดทึบ ตอ้งระวงัภำวะขำดออกซิเจน 

รวมถึงกำรสูดดมเช้ือรำและฝุ่ นละออง จึงตอ้งท ำกำรระบำยอำกำศให้เพียงพอก่อนเขำ้ไปภำยในไซโล 

  

รูป 3-18 ไมส้ับแบบตดั รูป 3-19 มส้ับแบบบด 
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3.7 ำนตดัเตรียมส ำเร็จ (Pre-cut)  

ปัจจุบนั ในหลำยโรงงำนงำนตดัเตรียมส ำเร็จ (Pre-cut) มีกำรใชร้ะบบ CAD/CAM (Computer Aided Design/Computer Aided 

Manufacturing) ท่ีเม่ือป้อนขอ้มูลออกแบบบำ้นเขำ้สู่คอมพิวเตอร์แลว้ 

ระบบจะแปลงขอ้มูลดงักล่ำวเป็นขอ้มูลกำรตดัแต่งช้ินงำนโดยอตัโนมติั และช้ินงำนจะถูกตดัดว้ยเคร่ืองจกัรท่ีควบคุมดว้ยคอมพิวเตอร์  

(1) วัตถุดิบและกำรตรวจสอบคุณภำพ 

ในกำรท ำงำนตดัเตรียมส ำเร็จ (Pre-cut) หำกไมเ้กิดกำรยืดหด บิด งอ จะท ำให้ขอ้ต่อและรอยประกบไม่สำมำรถเขำ้กนัไดพ้อดี 

จึงมีกำรใชไ้มแ้ห้งและไมป้ระกอบแผน่เพ่ิมมำกขึ้น  

เน่ืองจำกเป็นงำนที่ตอ้งกำรควำมแม่นย  ำสูง ก่อนกำรแปรรูปจะมีกำรตรวจสอบชนิดไม ้ ขนำด รอยแตก กำรบิด กำรงอ 

รวมถึงอตัรำควำมช้ืนของไม ้

(2) กำรป้อนข้อมลูออกแบบ (CAD Input)  

CAD (Computer Aided Design) 

หมำยถึงกำรออกแบบโดยใชค้อมพิวเตอร์ 

โดยจะท ำกำรป้อนขอ้มูลกำรออกแบบบำ้นเพื่อสร้ำงขอ้มูลท่ีจ ำเป็น

ส ำหรับกำรตดัแต่งไม ้ เช่น ขนำดช้ินงำน 

รูปทรงของขอ้ต่อและรอยประกบ  

รูป 3-20 CAD Input  

ภำพถ่ำย: สมำคมเคร่ืองจกัรงำนตดัเตรียมส ำเร็จ (Pre-cut) ส ำหรับบำ้นไมท้ัว่ประเทศญ่ีปุ่น 
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(3) กำรแปรรูปวัสดุ  

ขอ้มูลท่ีสร้ำงขึ้นจำก CAD จะถูกแปลงเป็นขอ้มูล CAM 

(Computer Aided Manufacturing) โดยอตัโนมติั 

และใชข้อ้มูลดงักล่ำวควบคุมเคร่ืองจกัรงำนตดัเตรียมส ำเร็จ (Pre-cut) 

ท่ีเช่ือมโยงกนัเพื่อท ำกำรตดัและแปรรูปช้ินส่วนไม ้

เน่ืองจำกเคร่ืองจกัรถูกควบคุมดว้ยคอมพิวเตอร์ 

จึงสำมำรคแปรรูปช้ินส่วนไดด้ว้ยควำมแม่นย  ำสูง 

โดยมีค่ำควำมคลำดเคล่ือนไม่เกิน 1 มม. 

  

รูป 3-21 กำรแปรรูปตดัเตรียมส ำเร็จ (Pre-cut) ของช้ินงำนไม ้

ภำพถ่ำย: สมำคมเคร่ืองจกัรงำนตดัเตรียมส ำเร็จ (Pre-cut) ส ำหรับบำ้นไมท้ัว่ประเทศญ่ีปุ่น 
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(4) กำรตรวจสอบ กำรบรรจุ และกำรจัดส่ง  

ช้ินงำนตดัเตรียมส ำเร็จ (Pre-cut) ท่ีผำ่นกำรแปรรูปแลว้จะถูกตรวจสอบว่ำแปรรูปถูกตอ้งตรงตำมขอ้มูลท่ีก ำหนดหรือไม่ 

จำกนั้นจะท ำกำรบรรจแุยกเป็นชุดส ำหรับอำคำรแต่ละหลงั 

โดยจดัเรียงและบรรทุกขึ้นรถบรรทกุตำมล ำดบักำรประกอบในหนำ้งำนก่อนท ำกำรจดัส่ง  

 
  

รูป 3-22 กำรตรวจสอบคุณภำพก่อนจดัส่ง รูป 3-23 กำรห่อดว้ยพลำสติกและบรรจุเพือ่จดัส่ง 

ภำพถ่ำย: สมำคมเคร่ืองจกัรงำนตดัเตรียมส ำเร็จ (Pre-cut) ส ำหรับบำ้นไมท้ัว่ประเทศญ่ีปุ่น 
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บทท่ี 4 เคร่ืองจกัรและอุปกรณ์หลกัท่ีใชใ้นงำนผลิตของแต่ละผลิตภณัฑ ์ 

4.1 กำรแปรรูปไม ้ 

(1) บำร์เกอร์ (เคร่ืองลอกเปลือกไม)้ 

เคร่ืองจกัรท่ีใชล้อกเปลือกไมอ้อกจำกท่อนซุง เรียกว่ำ บำร์เกอร์ และมีชนิดต่ำง ๆ ดงัน้ี  

- ริงบำร์เกอร์ (ring barker)  

ใชโ้ซ่ป้อนทอ่นซุงเขำ้ไปสัมผสักบัใบมีดท่ีติดอยูป่ลำยแขนของวงแหวนท่ีหมุนอยูเ่พื่อลอกเปลือกไมอ้อก 

- เฮดบำร์เกอร์ (head barker)  

ใชใ้บมีดหมุนที่ปลำยแขนกดสัมผสักบัผิวของท่อนซุงท่ีหมุนอยูเ่พื่อลอกเปลือกไมอ้อก  

- เชนบำร์เกอร์ (chain barker)  

ใชโ้ซ่ตดัหรือชุดใบมีดแบบโซ่กดสัมผสักบัผิวของท่อนซุงเพื่อลอกเปลือกไมอ้อก  

(2) เคร่ืองเล่ือยวงเดือน (circular saw machine)  

เคร่ืองเล่ือยวงเดือน คือเคร่ืองจกัรท่ีติดตั้งใบเล่ือยวงเดือนบนเพลำ และหมุนเพลำท่ีมีใบเล่ือยนั้นเพ่ือตดัไม ้โดยมีชนิดต่ำง ๆ ดงัน้ี  

- เคร่ืองเล่ือยวงเดือนคู่ (twin circular saw machine) 

     เป็นเคร่ืองเล่ือยวงเดือนท่ีติดตั้งใบเล่ือย 2 ใบบนเพลำหลกั 1 หรือ 2 เพลำ เพื่อเล่ือยช้ินไมต้ำมแนวยำวพร้อมกนัท่ีปลำยทั้งสองดำ้น 

(สองดำ้นท่ีขนำนกนั) มีทั้งแบบป้อนอตัโนมติั แบบมีรถป้อนไม ้และแบบท่ียึดช้ินไมค้งท่ีแลว้ให้ตวัเคร่ืองเคล่ือนเขำ้หำเล่ือยช้ินงำน นิยม  

ใชส้ ำหรับเล่ือยไมท้่อนท่ีมีเส้นผำ่นศูนยก์ลำงขนำดเลก็เพื่อให้เป็นไมเ้หล่ียมหนำ้ตดัส่ีเหล่ียม  

- เคร่ืองเล่ือยตัดขอบเอจเจอร์ (edger) 

เป็นเคร่ืองเล่ือยส ำหรับตดัขอบโคง้ของช้ินไมอ้อกแลว้เล่ือยให้ไดค้วำมกวำ้งตำมตอ้งกำร โดยติดตั้งใบเล่ือยบนเพลำหลกั 1 หรือ 2 เพลำ 

และป้อนช้ินไมบ้นโต๊ะดว้ยระบบป้อนก ำลงัเพ่ือเล่ือยตำมแนวยำว  

มีทั้งแบบใบเล่ือยเด่ียว (single edger) แบบใบเล่ือยคู่ (double edger) และแบบใบเล่ือยหลำยใบโดยมีใบเล่ือยสำมใบขึ้นไป (multiple 

edger หรือ gang edger) 
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- ริปเปอร์ (ริปซอว์: rip saw)  

เป็นเคร่ืองเล่ือยวงเดือนที่มีระบบป้อนอตัโนมติัดว้ยสำยพำนตีนตะขำบหรือโรลเลอร์ โยเล่ือยผ่ำตำมแนวยำว 

โดยทัว่ไปช้ินงำนจะถูกเล่ือยแปรรูปท่ีดำ้นล่ำงของเพลำเล่ือย 

บริเวณดำ้นหนำ้และดำ้นหลงัของเพลำเล่ือยจะมีลูกกลิ้งกดเพื่อป้องกนัช้ินงำนดีดกลบัหรือกระเด็นระหว่ำงแปรรูป 

และช่วยกดช้ินงำนให้แนบกบัโต๊ะเพื่อให้ป้อนไดอ้ยำ่งรำบร่ืน  

มีทั้งแบบใบเล่ือย 2 ใบเรียกว่ำ ทวินริปเปอร์ (Twin Ripper) และแบบใบเล่ือย 3 ใบขึ้นไปเรียกว่ำ มลัติเพิลริปเปอร์ (Multiple Ripper) 

หรือ แกงกริ์ปเปอร์ (Gang Ripper)  

- เล่ือยวงเดือนตัดขวำง (cross cut-off saw) 

     เป็นเคร่ืองเล่ือยวงเดือนส ำหรับเล่ือยไมใ้นแนวขวำง โดยเคล่ือนเพลำเล่ือยในทิศตั้งฉำกกบัแนวยำวของไมเ้พื่อท ำกำรตดั 

ใชส้ ำหรับก ำหนดควำมยำวของผลิตภณัฑจ์ำกกำรแปรรูปไม ้รวมถึงใชต้ดัไมแ้ผน่หลงัและเศษไมใ้ห้ไดค้วำมยำวตำมตอ้งกำร 

- ทริมเมอร์(trimmer)  

เป็นเคร่ืองเล่ือยวงเดือนส ำหรับป้อนไมต้ำมแนวขวำงดว้ยโซ่ และใชใ้บเล่ือยหลำยใบตดัไมม้นแนวขวำง มีทั้งแบบทริมเมอร์แกนเด่ียว 

(single spindle trimmer) ท่ีติดตั้งใบเล่ือยตั้งแต่ 2 ใบขึ้นไปบนเพลำหลกัเพลำเดียวและป้อนไมใ้นแนวขวำงเพื่อก ำหนดควำมยำว 

และแบบทริมเมอร์หลำยแกน (multiple spindle trimmer) 

ท่ีมีใบเล่ือยหลำยชุดพร้อมเพลำคู่ขนำนกนัเพื่อเล่ือยตดัตำมแนวขวำงพร้อมกนัหลำยต ำแหน่งในครำวเดียว  

(3) เคร่ืองเล่ือยสำยพำน (band saw machine)  

เคร่ืองเล่ือยสำยพำน คือเคร่ืองจกัรที่ใชล้อ้ใบเล่ือยจ ำนวน 2 ลอ้ ขึงใบเล่ือยสำยพำนแบบต่อเน่ืองให้ตึง 

แลว้ขบัลอ้ใบเล่ือยดำ้นหน่ึงเพื่อให้ใบเล่ือยสำยพำนเคล่ือนที่ และใชส้ ำหรับเล่ือยไม ้

กำรจดัวำงต ำแหน่งลอ้ใบเล่ือยมี 2 แบบ คือ แบบวำงบน–ล่ำง (แนวตั้ง) และแบบซำ้ย–ขวำ (แนวนอน) ซ่ึงแบบแรกเรียกว่ำ แบบตั้ง 

และแบบหลงัเรียกว่ำ แบบนอน โดยเคร่ืองเล่ือยสำยพำนมีประเภทต่ำง ๆ ดงัน้ี  

- เคร่ืองเล่ือยสำยพำนพร้อมชุดเล่ือนป้อนอัตโนมัติ 

 (band saw machine with auto-feed carriage)  

เป็นเคร่ืองเล่ือยสำยพำนท่ีวำงช้ินไมบ้นรถป้อนไมแ้ละเคล่ือนไปกลบัเพือ่เล่ือยตำมแนวยำว 

โดยประกอบดว้ยตวัเคร่ืองเล่ือยสำยพำนและรถป้อนไมอ้ตัโนมติั ใชส้ ำหรับกำรผำ่ไมข้นำดใหญ่และขนำดกลำง  
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- เคร่ืองเล่ือยสำยพำนแบบโต๊ะ (table band resaw)  

เป็นเคร่ืองเล่ือยสำยพำนท่ีมีโต๊ะและไมบ้รรทดัก ำหนดแนว โดยป้อนช้ินไมบ้นโต๊ะเพ่ือเล่ือยตำมแนวยำว 

ใชส้ ำหรับกำรผำ่ช้ินงำนก่ึงส ำเร็จรูปขนำดกลำงและขนำดเลก็ 

- เคร่ืองเล่ือยสำยพำนแบบโต๊ะป้อนด้วยลูกกลิง้อัตโนมัติ (auto-roller table band resaw)  

เป็นเคร่ืองเล่ือยสำยพำนท่ีติดตั้งระบบลูกกลิ้งป้อนอตัโนมติัส ำหรับป้อนช้ินไมบ้นโต๊ะเพ่ือเล่ือยตำมแนวยำว เคร่ืองจกัรท่ีมีลูกกลิ้งตั้งแต่ 

2 ตวัขึ้นไปเรียกว่ำ เคร่ืองเล่ือยสำยพำนแบบโต๊ะป้อนอตัโนมติัแบบผสม  

- เคร่ืองเล่ือยสำยพำนคู่ (twin band saw machine)  

เป็นเคร่ืองเล่ือยสำยพำนสองชุดติดตั้งวำงหนัหนำ้เขำ้หำกนั โดยมีทิศทำงกำรตดัตรงกนัขำ้ม 

ส ำหรับเล่ือยไมต้ำมแนวยำวไดพ้ร้อมกนัสองต ำแหน่งในครำวเดียว  

(4) เคร่ืองดูดเกบ็ฝุ่นไม้ (dust collector)  

เป็นเคร่ืองจกัรท่ีใชแ้รงลมดูดรวบรวมเศษขี้ เล่ือยและฝุ่ นผงท่ีเกิดจำกกำรแปรรูปไม ้

มีทั้งแบบไซโคลนท่ีใชแ้รงเหว่ียงในกำรแยกและเก็บรวบรวมขี้ เล่ือยและฝุ่ นผง 

และแบบถุงกรองท่ีใชแ้ผน่กรองหรือถุงกรองในกำรดกัจบัและรวบรวมขี้ เล่ือยและฝุ่ น 
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4.2 ไมป้ระกอบแผน่ 

(1) เคร่ืองเกรดดิง้ (stress grading machine)  

เป็นเคร่ืองจกัรที่ใชว้ดัค่ำโมดูลสัยืดหยุน่ (ค่ำ Young’s modulus) ของไม ้

โดยกำรใส่แรงกระแทก กำรสั่นสะเทือน หรือกำรใส่แรงโหลดกบัไม ้

เคร่ืองเกรดด้ิงท่ีใชใ้นอุตสำหกรรมเล่ือยไมข้องญ่ีปุ่ น มีหลำยประเภท 

ไดแ้ก ่  “แบบแบตช์” ซ่ึงใชว้ิธีกำรใส่แรงดดักบัไม ้

แลว้ค ำนวณค่ำโมดูลสัยืดหยุน่จำกแรงท่ีกระท ำและกำรเปล่ียนรูป, 

“แบบต่อเน่ือง” ซ่ึงใชว้ิธีกำรป้อนไมผ้ำ่นสำยกำรผลิตในโรงงำน 

พร้อมใว่แรงโหลดคงท่ี และวดัค่ำโมดูลสัยืดหยุน่อยำ่งต่อเน่ือง, 

“แบบสั่นกระแทก” ซ่ึงใชว้ิธีกำรใส่แรงกระแทกกบัไม ้

แลว้วดัควำมถ่ีกำรสั่นตำมแนวยำว 

เพื่อค ำนวณค่ำมอดูลสัยืดหยุน่แบบไดนำมิก 

 

 

 

 

 

 

ในโรงงำนผลิตไมป้ระกอบแผน่ 

นิยมใชเ้คร่ืองเกรดด้ิงแบบต่อเน่ืองเป็นหลกั 

เน่ืองจำกสำมำรถวดัไดด้ว้ยควำมเร็วสูง 

สำมำรถพ่นสเปรยสี์ต่ำงกนัลงบนบริเวณดำ้นขำ้งของลำมินำตำมกำรจดัเกร

ด และด ำเนินกำร “จดัเรียงลำมินำ” ตำมสีดงักล่ำว  
  

รูป 4-1 เคร่ืองเกรดดิ้งแบบต่อเน่ือง 

รูป 4-2 บนัทึกค่ำค ำนวณโมดูลสัยืดหยุน่ (ค่ำ Young’s Modulus) 
ของลำมินำเขำ้สู่คอมพวิเตอร์ 

ภำพถ่ำย: บริษทั First Wood Co., Ltd. 

รูป 4-3 ภำยในเคร่ืองเกรดดิ้งแบบต่อเน่ือง 

ภำพถ่ำย:บริษทั Saito Lumber Industry Co., Ltd. 
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(2) เคร่ืองแปรรูปฟิงเกอร์  

- ฟิงเกอร์คัตเตอร์ (finger cutter)  

เป็นเคร่ืองจกัรที่แปรรูปปลำยไมห้นำ้ตดัของลำมินำให้เป็นรูปน้ิว (ฟิงเกอร์) 

จำกนั้นทำกำวท่ีส่วนฟิงเกอร์และน ำมำเช่ือมต่อเขำ้ดว้ยกนัในทิศทำงควำมยำว เพื่อลำมินำท่ีมีควำมยำวขึ้น  

 

 

(3) เคร่ืองอัด (press) 

     เป็นเคร่ืองจกัรท่ีใชแ้รงดนัไฮดรอลิกเพื่ออดั (press) ลำมินำท่ีทำกำวแลว้และวำงซอ้นกนัให้ยึดติดกนั 

โดยมีทั้งแบบหมุนและแบบตั้งแนวตั้ง 

     วิธีกำรอดัจะแตกต่ำงกนัไปตำมชนิดของกำวท่ีใช ้และชนิดผลิตภณัฑท่ี์ผลิต (ขนำดหนำ้ตดั รวมถึงควำมตรงหรือควำมโคง้ของช้ินงำน) 

ส่งผลให้เคร่ืองจกัรท่ีใชแ้ตกต่ำงกนัดว้ย 

     กำวท่ีใชใ้นโครงสร้ำงไมป้ระกอบแผน่เป็นกำวชนิดแขง็ตวัดว้ยควำมร้อน แต่สำมำรถยึดติดไดท่ี้อุณหภูมิห้อง 

ระยะเวลำท่ีใชใ้นกำรยึดติด (เวลำอดั) จะแตกต่ำงกนัไปตำมชนิดของกำว  

รูป 4-4 ฟิงเกอร์จอยท ์

รูป 4-5 ฟิงเกอร์คตัเตอร์  

ภำพถ่ำย: HP บริษทั Kanefusa Corp. 

รูป 4-6 ฟิงเกอร์จอยท ์

ภำพถ่ำย: HP บริษทั Meiken Kogyo Co., Ltd. 



56 

 

ส ำหรับไมป้ระกอบแผน่หนำ้ตดักลำงและหนำ้ตดัละเอียด จะใชก้ำวเรซินโพลิเมอร์ไอโซไซยำเนตชนิดละลำยน ้ำ และใชเ้คร่ืองอดัเยน็ 

ท่ีแรงดนัอุณหภูมิห้อง (ใชเ้วลำประมำณ 30–60 นำที)  

ส ำหรับไมป้ระกอบแผน่หนำ้ตดัขนำดใหญ่ ส่วนมำกจะใชก้ำวเรซินเรโซซินอล และใชเ้คร่ืองอดัเยน็ในสภำพแวดลอ้มอุณหภูมิห้อง 

ในกรณีท่ีเป็นช้ินงำนท่ีมีควำมโคง้ จะใชว้ิธีขนัยึดดว้ยมือ (clamp) (ใชเ้วลำประมำณ 12 ชัว่โมงเช่นเดียวกนั) ทั้งน้ี 

ในช่วงฤดูหนำวท่ีอำกำศหนำวเยน็ 

จ ำเป็นตอ้งรักษำอุณหภูมิในบริเวณจดัเก็บช้ินงำนไมป้ระกอบแผน่ในระหว่ำงกระบวนกำรอดัให้มีควำมอบอุ่น 

นอกจำกน้ี ในกรณีของกำวเรซินเรโซซินอล ยงัมีโรงงำนบำงแห่งท่ีใช ้ “เคร่ืองอดัควำมถ่ีสูง” 

โดยท ำกำรให้ควำมร้อนดว้ยคล่ืนควำมถ่ีสูงพร้อมกบัแรงดนั เพื่อช่วยลดเวลำในกำรเช่ือมติดของกำว (ใชเ้วลำไม่เกิน 30 นำที) 

  

รูป 4-7 เคร่ืองคูลดเ์พรสแนวตั้งส ำหรับหนำ้ตดัขนำดกลำง รูป 4-8 เคร่ืองคูลดเ์พรสแบบหมุนส ำหรับหนำ้ตดัขนำดเล็ก 

รูป 4-9 เคร่ืองอดัขนำดใหญ่ส ำหรับหนำ้ตดัใหญ ่ รูป 4-10 กำรกดอดัช้ินงำนที่มีควำมโคง้หนำ้ตดัใหญ่ดว้ยแรงงำนคน 

ภำพถ่ำย: HP บริษทั Meiken Kogyo Co., Ltd. 
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(4) เคร่ืองจักรส ำหรับกำรไสและตัดผิว  

     ในกำรไสและตดัผิวหนำ้ของลำมินำซ่ึงเป็นวตัถุดิบ รวมถึงกำรไสผิวของไมป้ระกอบก่อนกำรจดัส่ง จะใชเ้คร่ืองจกัร เช่น เพลนเนอร์ 

(planer) และมอลเดอร์ (molder) 

- เพลนเนอร์ (planer)  

เป็นเคร่ืองจกัรที่ใชใ้บมีดลกัษณะคลำ้ยกบไสไม ้ หมุนไปตำมแนวไม ้

เพื่อไสผิวหนำ้ของแผน่ไมห้รือไมเ้หล่ียมให้เรียบเนียน 

มีเคร่ืองบำงรุ่นท่ีสำมำรถไสผิวไมไ้ดพ้ร้อมกนัทั้งส่ีดำ้น คือ ดำ้นบน ดำ้นล่ำง 

ดำ้นซำ้ย และดำ้นขวำ 

 

 

 

 

 

- โมลเดอร์ (molder)  

     เป็นเคร่ืองจกัรที่ท ำงำนดว้ยหลกักำรเดียวกบัเพลนเนอร์ 

โดยใชใ้บมีดหมุนไปตำมแนวไม ้เพื่อไสผิวหนำ้ของแผน่ไมห้รือไมเ้หล่ียม 

     นอกจำกจะสำมำรถไสผิวไมพ้ร้อมกนัทั้งส่ีดำ้น 

เพื่อปรับควำมหนำและควำมกวำ้งให้ไดข้นำดท่ีแม่นย  ำแลว้ 

ยงัสำมำรถท ำกำรขึ้นรูป เช่น กำรตดัร่อง 

หรือกำรสร้ำงลวดลำยบนผิวไมไ้ดอ้ีกดว้ย  

รูป 4-11 เพลนเนอร์ 4 ดำ้น  

ภำพถ่ำย: HP บริษทั Meiken Kogyo Co., Ltd. 

  

รูป 4-12 โมลเดอร์   

ภำพถ่ำย: HP บริษทั Meiken Kogyo Co., Ltd. 
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4.3 ไมอ้ดั/ไม ้LVL/ไมว้ีเนียร์  

(1) เคร่ืองจกัรผลิตแผน่ไมวี้เนียร์ 

- โรตำรีเลธ (veneer lathe)  

เป็นเคร่ืองจกัรท่ีน ำใบมีดป้อนเขำ้ไปสัมผสัไมท้่อนที่ก  ำลงัหมุนอยู ่ เพื่อผลิตไมว้ีเนียร์แผน่บำงออกมำอยำ่งต่อเน่ือง 

ในโรงงำนผลิตไมอ้ดัและ ไม ้ LVL ในประเทศญ่ีปุ่ น นิยมใชโ้รตำรีเลธชนิดท่ีเรียกว่ำ “ระบบไร้แกน” 

ซ่ึงเป็นระบบท่ีพฒันำขึ้นในประเทศญ่ีปุ่ น  

ระบบไร้แกนจะจดัวำงลูกกลิ้งรองรับไมท้่อนจำกดำ้นขำ้

งและดำ้นล่ำง 

และใชจ้ำนฟันเล่ือยกดเขำ้กบัไมท้่อนเพื่อให้ไมท้่อนหมุนตำ

มกำรหมุนของจำนฟันเล่ือยนั้น 

เน่ืองจำกไม่ตอ้งใชแ้กนหมุนกดไมท้่อน 

จึงสำมำรถตดัไมว้ีเนียร์ไดเ้ม่ือแกนท่ีเหลือจะมีขนำดเลก็ 

และสำมำรถผลิตไมว้ีเนียร์จำกไมท้่อนที่มีปลำยเลก็ประมำณ 

14 ซม. ได ้ 

  

แท่งกดไม ้

รูป 4-13 กลไกของโรตำรีเลธ (ระบบไร้แกน) 

ไมท้่อน  

  

 

จำนฟันเลื่อย (gangi) 

ลูกกลิง้กด X  

  

 

ลูกกลิง้กด Y  

 

ใบมีด  
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- สไลเซอร์ (veneer slicer)  

เป็นเคร่ืองจกัรลกัษณะคลำ้ยกบไสไมข้นำดใหญ่ 

ใชใ้บมีดหรือฟลิทช์เคล่ือนที่แบบไปกลบัเพื่อผลิตไมว้ีเนียร์ 

เคร่ืองจกัรประกอบดว้ย แท่นติดตั้งใบมีด ชุดป้อนไม ้

และอุปกรณ์ยึดฟลิทช์ (flitch holder) 

เพื่อให้กำรตดัเฉือนเป็นไปอยำ่งเรียบเนียน 

โดยทัว่ไปจะตั้งใบมีดเฉียงกบัทิศทำงกำรปอกไม ้

     

วิธีกำรตดัเฉือนที่เทิศทำงเส้ียนไมข้องฟลิทช์ขนำนกบัทิศทำงกำรตดัเ

ฉือน เรียกว่ำ “กำรตดัเฉือนตำมยำว” 

เม่ือทิศทำงเส้ียนไมต้ั้งฉำกกบัทิศทำงกำรตดัเฉือน เรียกว่ำ 

“กำรตดัเฉือนตำมขวำง” ส ำหรับไมว้ีเนียร์ท่ีตอ้งกำรควำมหนำมำก 

มกัจะใชว้ิธีกำรตดัเฉือนตำมยำว  

(2) เคร่ืองอบแห้งแผ่นไม้วีเนียร์  

- ดรำยเออร์ (dryer)  

เป็นเคร่ืองจกัรที่หนีบไมวี้เนียร์เขำ้ไปคัน่ระหว่ำงลูกกลิ้งคู่แลว้ป้อนผำ่นอยำ่งต่อเน่ือง 

พร้อมเป่ำลมร้อนจำกหมอ้ไอน ้ำเพ่ือท ำกำรอบแห้ง 

ลมร้อนจะถูกบงัคบัให้หมุนเวียนในทิศทำงเดียวกนัหรือทิศทำงตั้งฉำกกบัทิศทำงกำรป้อนไมว้ีเนียร์  

(3) เคร่ืองทำกำว 

- กลูสเปรดเดอร์ (glue spreader) 

เป็นเคร่ืองจกัรที่ใชลู้กกลิ้งหมุนเพื่อทำกำวในปริมำณท่ีก ำหนดลงบนไมว้ีเนียร์ท่ีถูกป้อนผำ่นโดยอตัโนมติั 

(4) เคร่ืองจักรงำนเก็บผิวส ำเร็จ 

- ดับเบิลไซเซอร์ (double sizer)  

เป็นเคร่ืองจกัรที่ประกอบดว้ยใบเล่ือยวงเดือน 2 ใบท่ีติดตั้งขนำนกนัและสำมำรถปรับระยะห่ำงได ้ พร้อมกบัระบบป้อนช้ินงำน 

สำมำรถตดัปลำยทั้งสองดำ้นของไมอ้ดัพร้อมกนัในกำรป้อนคร้ังเดียวเพ่ือปรับขนำดให้ไดต้ำมท่ีก ำหนด 

รูป 4-14 สไลเซอร์ 
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     หำกเป็นเคร่ืองท่ีใชก้ำรป้อนช้ินงำนดว้ยมือจะเรียกว่ำ ดบัเบิลซอ  

- แซนเดอร์ (sander)  

เป็นเคร่ืองจกัรที่ใชก้ระดำษทรำยขดัผิวไมอ้ดัและวสัดุไมใ้ห้ผิวเรียบเนียน 

      มีหลำยชนิด เช่น “ไวดเ์บลทแ์ซนเดอร์ (wide belt sander)” ซ่ึงใชก้ระดำษทรำยแบบไม่มีรอยต่อพำดผำ่นดรัมตั้งแต่ 2 

ลูกขึ้นไปแลว้หมุนเพ่ือขดับนระนำบแนวนอน และ “ดรัมแซนเดอร์ (drum sander)” 

ซ่ึงใชก้ระดำษทรำยพนัรอบผิวดำ้นนอกของดรัมท่ีหมุนเพื่อท ำกำรขดัผิว 

4.4 ไมปู้พื้น 

- เอนด์เทโนเนอร์ (end tenoner)  

เป็นเคร่ืองจกัรที่ล  ำเลียงไมด้ว้ยโซ่ตีนตะขำบ พร้อมท ำกำรตดั ปรับรูป และท ำร่องท่ีปลำยไมท้ั้งซำ้ยและขวำ 

โดยสำมำรถท ำงำนไดห้ลำยรูปแบบดว้ยเพลำเคร่ืองมือหลำยชุด จึงสำมำรถแปรรูปไดอ้ยำ่งแม่นย  ำ เคร่ืองจกัรชนิดน้ีเรียกอีกอยำ่งหน่ึงว่ำ 

“เคร่ืองท ำเดือย” 

     เคร่ืองท ำเดือยท่ีใชเ้ฉพำะส ำหรับท ำรอยบำกแนวยำวท่ีปลำยไมข้องไมปู้พ้ืนบอร์ด เรียกว่ำ “เอนดแ์มตเชอร์ (end matcher)”  

 

4.5 ไมส้ับ 

- ชิปเปอร์ (chipper)  

เป็นเคร่ืองจกัรส ำหรับผลิตไมส้ับ 

โดยจ ำแนกวิธีกำรตดัไดเ้ป็น “ดิสกชิ์ปเปอร์ (disk chipper)” และ 

“ดรัมชิปเปอร์ (drum chipper)” 

     ในโรงงำนผลิตไมส้ับ 

โดยทัว่ไปนิยมใชดิ้สกชิ์ปเปอร์ท่ีติดตั้งใบมีดชิปเปอร์บนจำนหมุ

น ช่องป้อนท่อนไมจ้ะถูกจดัวำงให้ท ำมุมเอียงกบัจำนหมุน 

โดยมุมเอียงน้ีจะเป็นตวัก ำหนดมุมกำรตดั  

แคลมป์จบัใบมีด 

 

 
แผ่นเฟส 

  

 

 

ใบมีด (Knife) 

 

ดำ้นหน้ำ 

 

 

ดำ้นหลงั 

 

 

ชุดใบมีด 

 

 แผ่นป้องกนัplate) 

จำนหมุน) 
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ภำยในตวัเคร่ืองจะมีใบมีดรับติดตั้งอยู ่ ซ่ึงจ ำเป็นตอ้งท ำกำรปรับระยะห่ำงกบัใบมีดรับ ส ำหรับดรัมชิปเปอร์ 

จะป้อนไมเ้ขำ้สู่ใบมีดตดัและใบมีดรับท่ีติดตั้งอยูบ่นโรเตอร์ขนำดใหญ่ท่ีหมุนอยู ่ โดยท ำกำรบดและตดัไปพร้อมกนัเพ่ือผลิตเป็นไมส้ับ  

     นอกจำกน้ี ในช่วงไม่ก่ีปีท่ีผำ่นมำ ไดมี้กำรพฒันำชิปเปอร์แบบเคล่ือนท่ีและชิปเปอร์แบบติดตั้งบนรถเพ่ิมขึ้น 

และมีโรงงำนจ ำนวนมำน ำเคร่ืองจกัรเหล่ำมำใชง้ำน 

- ชิปสกรีน (chip screen)  

เป็นเคร่ืองจกัรที่ใชค้ดัแยกไมส้ับ 

ท่ีไดจ้ำกชิปเปอร์ให้เป็นสลิฟบำร์ (ไมส้ับใหญ่เกินขนำด), ดสัต ์

(ไมส้ับขนำดเลก็มำก) และชิปผลิตภณัฑ ์

(ไมส้ับขนำดตำมมำตรฐำน) ตำมขนำด 

โดยแบ่งตำมวิธีกำรท ำงำนออกเป็นแบบหมุน, แบบแกว่ง, 

และแบบสั่นสะเทือน  

      

 

 

       

  

รูป 4-15 โครงสร้ำงของดิสกชิ์ปเปอร์แบบเกลียว 

แหล่งท่ีมำ: “ไมส้ับ” (บริษทั Pulp Material Communication Co., Ltd.) 

รูป 4-16 ชิปสกรีน 

แหล่งท่ีมำ: “ไมส้ับ” (บริษทั Pulp Material Communication Co., Ltd.) 

 

ป้อนไมส้ับ  

  

 

 

เด็คคดัหยำบ (Coarse deck) 

เด็คคดัละเอียด  

(เด็คชั้นล่ำง)  

ลูกยำง 

อุปกรณท์ ำควำมสะอำดลูกยำง ไมส้ับใหญ่เกินขนำด 
ไมส้ับคดัเลือกแลว้ 
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4.6 งำนตดัเตรียมส ำเร็จ (Pre-cut)  

(1) สำยกำรแปรรูปวสัดุโครงสร้ำงแนวนอนและเสำ  

ในสำยกำรแปรรูปวสัดุแนวนอน จะท ำกำรแปรรูปช้ินส่วนโครงสร้ำง เช่น ฐำนรำก, คำน, ขื่อ เป็นตน้ ส่วนในสำยกำรแปรรูปวสัดุเสำ 

จะท ำกำรแปรรูปเสำและเสำค ้ำยนัต่ำง ๆ ในเคร่ืองจกัรส่วนใหญ่ จะมีกำรจดัวำงอุปกรณ์แปรรูปไวต้ำมแนวสำยกำรผลิต 

และท ำกำรแปรรูปขณะวสัดุเคล่ือนท่ีผำ่นไป โดยท ำกำรแปรรูปทั้ง 6 ดำ้น (ดำ้นบน-ลำ่ง, ดำ้นขำ้ง, และดำ้นปลำยไมห้นำ้ตดั) 

ท่ีปลำยแกนแปรรูปแต่ละแกน จะติดตั้งเคร่ืองมือต่ำง ๆ เช่น ใบเล่ือยชิป, ส่ิวเหล่ียม, ดอกสว่ำน, คตัเตอร์ เป็นตน้ 

เพื่อแปรรูปให้ไดรู้ปแบบรอยต่อและรอยประกบโครงสร้ำงท่ีมีควำมหลำกหลำย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(2) สำยกำรแปรรูปส ำหรับระบบต่อเช่ือมดว้ยโลหะ  

ระบบต่อเช่ือมดว้ยโลหะเป็นวิธีกำรเช่ือมต่อโครงสร้ำงไมแ้บบแกนรับน ้ำหนกัระหว่ำงเสำและคำน 

โดยใชชุ้ดอุปกรณ์โลหะต่อเช่ือมเฉพำะทำงแทนกำรเขำ้เดือยไมแ้บบดั้งเดิม เน่ืองจำกมีกำรแต่งช้ินไมน้อ้ยกว่ำ 

และขั้นตอนกำรติดตั้งหนำ้งำนง่ำย จึงเป็นระบบท่ีไดรั้บควำมนิยมมำกขึ้น 

อำจตอ้งมีกำรแปรรูปไมใ้ห้มีร่อง (slit) 

หรือรูส ำหรับติดตั้งอุปกรณ์โลหะ ตำมชนิดของอุปกรณ์โลหะท่ีใช ้

ซ่ึงแตกต่ำงจำกกำรแปรรูปแบบเดือยแบบปกติอยำ่งไรก็ตำม 

ในบำงกรณีสำมำรถเปล่ียนเคร่ืองมือบนสำยกำรแปรรูปเสำและคำน 

เพื่อให้รองรับกำรแปรรูปส ำหรับระบบต่อเช่ือมดว้ยโลหะไดเ้ช่นกนั  
 

 

 

ภำพ 4-17 สำยกำรแปรรูปวสัดุโครงสร้ำงแนวนอน 

รูเดือยดริฟตพ์ิน  
กำรเจำะร่อง (slit) 

รูติดตั้งเหล็กรับคำน 

รูป 4-18 ตวัอยำ่งรูปแบบกำรแปรรูปส ำหรับระบบต่อเช่ือมดว้ยโลหะ 
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(3) เคร่ืองแปรรูปวสัดุรองโครงสร้ำง  

วสัดุรองโครงสร้ำง หมำยถึง ช้ินส่วนท่ีใชเ้สริมองคป์ระกอบโครงสร้ำง เช่น เสำกลำง, แปหลงัคำ, ตงพ้ืน เป็นตน้ 

โดยมำกมกัเป็นช้ินส่วนหนำ้ตดัขนำดเลก็ รูปแบบกำรแปรรูปค่อนขำ้งเรียบง่ำย 

และนิยมใชเ้คร่ืองจกัรจ ำนวนมำกท่ีสำมำรถแปรรูปช้ินส่วนชนิดเดียวกนัไดใ้นปริมำณมำก 

     เคร่ืองจกัรบำงประเภทจะติดตั้งใบเล่ือยวงเดือน, ดอกสวำ่น, คตัเตอร์ตดัรอยบำกไวล้่วงหนำ้ในส่วนยึดเคร่ืองมือ 

และสำมำรถเลือกใชเ้คร่ืองมือให้เหมำะกบังำนแปรรูปไดโ้ดยอตัโนมติั  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(4) เคร่ืองแปรรูปไมอ้ดั  

ใชส้ ำหรับแปรรูปไมอ้ดัท่ีน ำไปใชส้ ำหรับหลงัคำ พ้ืน และผนงั โดยท ำกำรแปรรูปให้เขำ้กบัรูปทรงตำมกำรใชง้ำน 

เคร่ืองจกัรมีทั้งแกนเล่ือยและแกนเรำเตอร์ ท ำให้สำมำรถตดัและท ำร่องบำกได ้ 

รูป 4-19 สำยกำรแปรรูปวสัดุดุรองโครงสร้ำง 

รูป 4-20 เคร่ืองแปรรูปไมอ้ดั 


